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Contrato n° 054/2021

CONTRATO DE ADESAO A ATA DE

REGISTRO DE PRECOS N° 040/2021, QUE

ENTRE SI CELEBRAM O MUNICIPIO DE

NITEROL PELA SECRETARIA MUNICIPAL DAS

CULTURAS E A EMPRESA  INFINITI
. MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA ME

O MUNICIPIO DE NITEROI, neste ato pela Secretaria Municipal das Culturas, com
sede na Rua Presidente Pedreira, 98, Inga, Niter6i- RJ, doravante denominado
CONTRATANTE, representado neste ato pelo Secretario Leonardo Giordano e a
empresa INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO LTDA ME, inscrita no CNPJ n°
14.003.749/0001-05, pessoa juridica de direito privado, com sede no Ed. Golden Gate -
Rua Procurador Antonio Benedicto Améancio Pereira, 163 - Santa Helena, Vitoria - ES,
29055-036, neste ato representado pelo Sra. SANDRA LUCIA DA SILVEIRA COSTA,
brasileira, casada, empresaria, inscrita no CPF sob n.° 046.224.527-66 e RG n.° 1.296583
SSP/ES, residente e domiciliada na avenida Estudante José Julio de Souza, n. © 1.600, AP.
203, Praia de Itaparica, Vila Velha/ES, CEP: 29.102-010, doravante denominada
CONTRATADA, celebram entre si o presente Termo de Contrato, oriundo da Adesdo
de Ata de Registro de Precos n.” 040/2021 - Pregdo Eletronico n® 098/2020 da
PREFEITURA MUNICIPAL DE VIANA, nos termos da Lei n° 10.520/02; da Lei n°
8.666/93 ¢ suas alteracdes; da Lei Complementar n° 123/06, alterada pela Lei
Complementar n° 147, de 07 de agosto de 2014; da Lei Orgéanica do Municipio de Viana,
conforme seu artigo 64 e pelas demais legislagGes aplicaveis ao tema, inclusive os
Principios Gerais do Direito, conforme autorizagdo no Processo Administrativo n°
240/008/2021, juntamente com a Proposta Comercial apresentada pela CONTRATADA,
que passa a fazer parte integrante deste instrumento, independentemente de transcrig@o,
ficando, porém, ressalvadas como nfo transcritas as condi¢des nela estipuladas que
contrariem as disposicdes deste Contrato, que reger-se-a pelas clausulas e condigOes
seguintes:

1 - CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO

1.1 - O presente instrumento € a AQUISICAO DE MOBILIARIOS, conforme condi¢des
do Processo Administrativo n.° 240/008/2021 e Termo de Referéncia.

- L
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1.2 - Discriminacdo do objeto:
N° DO
ITEM | ITEM AMBIENTE/DESCRICAO | QUANT. | VALOR UNL. | VALOR
NO TOTAL
EDITAL
01 08 MESA DE TRABALHO 01 R$ 1.960,00 R$ 1.960,00
ANGULAR PE DE ACO
1600x1600x600x740 MM.
Tampo: Tampo em forma
angular Gnico

com profundidade de 600
mm, Confeccionado em
MDP, (Medium Density
Particleboard) com 25 mm
de espessura,
respectivamente  produzida
com particulas

de madeiras selecionadas de
pinus e eucalipto,
aglutinadas com  resina
sintética termo fixa que se
consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o
filme com  acabamento
texturizado melamina ou
similar se fundir a madeira
aglomerada, formando com
ela um corpo Unico €
inseparavel, totalmente
vedado com perfil

de bordas em PVC de
2,5mm de espessura

¢ raio equivalente a normas
técnicas da

ABNT. Todos os tampos
devem possuir na

parte central furagdo para
passagem do

cabeamento.  Acabamento:
acabamento

de cores lisas padrio
trama/textura e ou
amadeirados no  padrdo

/ M
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texturizado. Na

face inferior do tampo
furacdes e insertos

metéalicos para receber as
pegas estruturais

do conjunto, e vedado
qualquer fixagdo

direta no MDP. Painéis
estruturais:

Confeccionado em MDP
(Medium Density
Particleboard) com 18 mm
de espessura,
respectivamente  produzida
com particulas de madeira
selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com
resina sintética

termo fixa que  se
consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o
filme com

acabamento texturizado
melamina ou

similar se fundir a madeira
aglomerada,

formando com ela um corpo
unico e

inseparavel, totalmente
vedado com perfil

de bordas em PVC de 1mm,
sistema de

fixacdo através de minifix.
Estrutura

Lateral; (02 unidades) Pé
metalico lateral

para mesa angular
confeccionado com

base inferior em chapa de
aco com 2,65

mm de espessura estampada
sem

ponteiras, com topos dotados
de sapatas

niveladoras com rosca ¢ em
nylon, coluna
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vertical em chapa de ago
conformada com

1,2mm de espessura
aproximadamente,
internamente com formacgdo
deleito e

calha com engate rapido
permitindo a

subida de cabeamento e
manutencdo. Na

base superior chapa metalica
com 2 mm

de espessura. Toda estrutura
possui

recortes para encaixe nas
extremidades e

sio soldadas através de
sistema de solda

MIG, criando maior
resisténcia e
alinhamento, sapatas

niveladoras em
polipropileno com sistema
de regulagem

para desnivel através de
rosca  interna.  Estrutura
Central; (01 unidade) Pé
metalico central para mesa
angular, confeccionado em
coluna vertical chapa de

aco conformada com sapata
niveladora ¢

chapa de sustentacdo
superior, na parte

interna formacio de leito e
calha com

engate rapido permitindo a
subida de

cabeamento e manutencdo,
prever

furagBes para alojamento de
tomadas e RJ

45 na calha de fechamento
do portico. Toda fixacdo das
estruturas metélicas

através de rebites de ago
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fixados as

mesmas com  parafusos
métricos € ou

minifix. Leito de Fiagdo:
Confeccionado em

chapa de ago com espessura
de 0,9 mm

dobrada formando leito para
condugdo ¢

sustentacdo da rede de
cabeamento e

alojamento de tomadas € RJ
45. Acabamento: Todas as
estruturas

metélicas devem ser pintadas
pelo sistema

eletrostatico epoxi pd entre
60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por
fosfotizagdo, curadas em
estufa a 220°. Fixac¢do: todo
sistema de fixagdo sera feito
por parafusos métricos e
com insertos

metalicos os quais permitem
a montagem

e desmontagem dos
mobilidrios sem

causar danos aos mesSINoS.
Juntamente com a proposta
de pregos ‘
deverdo ser apresentados
pela licitante os

seguintes documentos sob
pena de

desclassificacdo:

1 - Catilogo ou desenho
ilustrativo de cada

item do lote cotado, que
deverdo conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e
especificagdo técmica. 2 -
Laudo ou Relatério de
desempenho do

produto de, no minimo, 1200
horas
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conforme norma NBR
8094/1983 -~  Material
metalico revestido e ndo
revestido

- Corros3o por exposigdo a
névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides
soldadas, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e

d0/t0 para empolamento
(padrio ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR
8095/2015 — Exposi¢do a
umidade

saturada, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e

d0/t0 para empolamento
(padrdo ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 600 horas (25
ciclos) conforme norma
NBR

8096/1983  —  Material
metalico revestido e
nfo-revestido — Corrosdo por
exposi¢do ao

diéxido de enxofre. NBR
10443:2008 - Laudo ou
certificado de conformidade
acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 08

7




requisitos de pintura
(espessura da pelicula seca
sobre

superficie rugosa), com
resultado de

espessura média de, pelo
menos, 35 pm;

NBR 11003:2009 - Laudo ou
certificado de

conformidade emitido por
laboratorio

acreditado pelo INMETRO
atestando que 0s

produtos atendem 0s
requisitos de

determinacdo da aderéncia
do processo de

pintura, com  resultado
inferior a 1% de

area destacada (Gr0).

3- Certificado Ambiental de
Cadeia de Custddia -
Referéncia FSC ou
CERFLOR, que certifica a
procedéncia da madeira de
manejo florestal responsével
ou de

reflorestamento. 4 — Quanto
aos itens cuja atividade de
fabricacdo ou
industrializagdo se enquadra
no Anexo II da Instrucdo
Normativa IBAMA

n° 31, de 03/12/2009, a
saber, todos os

itens deste certame, ©
licitante deve

apresentar o comprovante de
inscrigdo no

Cadastro Técnico Federal do
IBAMA do

fabricante, comprovando sua
regularidade

com a autarquia através de
Certificado de

Regularidade de Atividades

7
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Potencialmente

Poluidoras ou Utilizadoras
de Recursos

Ambientais, instituido pelo
artigo 17, inciso

11, da Lei n° 6.938, de 1981.
5 — Apresentar Laudo ou
Relatério NR-17:

Norma do Ministério do
Trabalho que

determina os par@metros de
adaptacéo das

condigdes de trabalho as
caracteristicas
psicofisiologicas dos
trabalhadores, de

modo a proporcionar um
maximo de

conforto, seguranga €
desempenho

eficiente. O Laudo ou
Relatério

apresentado deve ser emitido
por Médico

do Trabalho, Engenheiro de
Seguranga do

Trabalho, Ergonomista ou
profissional

legalmente habilitado
associados pela
ABERGO - Associagdo

Brasileira de

Ergonomia. 6 — Apresentar o
Certificado de
Conformidade NBR
13.966:2008, norma

que especifica as dimensdes
de mesas de

escritério de uso geral, com
o0s requisitos

mecénicos, de seguranca €
ergondmicos

para mesas de escritdrio. 7 -
Licenca de Operagdo (LO)
do Fabricante

do(s) Produto(s): Devera ser
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apresentado

documento  emitido  por
orgio estadual

e/ou municipal competente,
dentro da

validade, atestando que o
fabricante possui

autorizacdo para a produgdo
dos

mobilidrios,  objeto  do
certame. Caso a

empresa classificada ndo
seja a fabricante, apresentar
documento que comprove
que

o fabricante do(s) produto(s)
possui tal

licenca. 8 - Apresentar
certificado de garantia, com
firma  reconhecida  em
cartorio ou por assinatura

digital, assinada por
assinatura digital, assinada
por

responsavel devidamente
constituido e

comprovado, de, no minimo,
5 (cinco)

anos contra eventuais
defeitos de

fabricagdo, excluindo os
originados pelo

mau uso ou desgaste natural
das pegas. 9 - Declaragdo de
assisténcia técnica “in

foco”, com firma
reconhecida em cartorio

ou por assinatura digital,
assinada por

responsavel devidamente
constituido e

comprovado, informando
que prestara a

devida assisténcia em até 48
horas apés a

solicitagdo por escrito do




solicitante.

02

37

CADEIRA PRESIDENTE
GIRATORIA
ESPALDAR ALTO COM
APOIO DE

CABECA, ASSENTO E
ENCOSTO EM

ESPUMA INJETADA DE
ALTA

DENSIDADE,
MECANISMO
SINCRONIZADO,
BRACOS EM

ALUMINIO COM APOIO
EM PU, ESTRUTURA E
BASE EM ALUMINIO
Poltrona com espaldar alto,
assento €

encosto  constituido  em
concha Gnica

estruturado em  madeira
multilaminada

moldada anatomicamente a
quente com

pressdo de 10 kgf/cm?2, com
espessura

minima  de 12 mm;
contracapa em pega

unica para encosto € assento
confeccionada em madeira
compensada

com espessura minima de 6
mm, revestido

em tecido courvin com
costuras laterais

dando otimo acabamento.
Encosto: Provido de
superficie estofada em
espuma  laminada com
densidade entre

28/33 kg/m3 com espessura
média de 70

mm. Largura minima de 540
mm e altura

minima de 700 mm. Apoio
de cabeca

01

R$ 3.380,00

RS 3.380,00

7
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integrado com o encosto,
fabricado em

espuma  laminada  com
densidade entre

28/33 kg/m3 com espessura
média de 30 mm.

Assento: provido de
superficie ~ estofada  em
espuma laminada  com
formato anatémico

¢ densidade entre 45/55
kg/m3 com

espessura média de 80 mm.
Profundidade

minima de 440 mm e largura
minima de

540 mm. Revestimento:
assento/encosto em tecido
courvin com peso 450 g (+/-
5%) por

metro quadrado, com solidez
a luz, cor, ao

pilling e  flamabilidade
autoextinguivel, com
suporte téxtil de poliéster e
algoddo. Com

costuras no centro e duplas
nas laterais

respectivamente. Apoia-
braco: Brago com

estrutura  fabricada em
formato anatémico

em corpo de aluminio polido
com

espessura de 4 mm, medindo
380 mm de

comprimento € 55 mm de
largura, fixados

na estrutura do assento e
encosto através

de  parafusos  métricos.
Possui apoia-brago injetado
em poliuretano

integral-skin semirrigido na
parte superior

da estrutura do brago na cor




preto. Medidas externas
aproximadas de 280 x 35
mm. Mecanismo:
Mecanismo de inclinagdo
com

sistemas de regulagem de
tensdo e altura. Conjugados
através de manipulo
regulador

e alavanca localizada do lado
direito

(posig¢do sentada); Sistemas
de inclinacdo

e regulagem de assento ¢
encosto sdo

conjugados  através  do
manipulo e

alavanca reguladora
localizado do lado

esquerdo. O mecanismo tem
parte traseira

acoplada com suporte para
montagem de

laminas. Possui reclinacdo
sincronizada do

assento e encosto, assento de
-loal2oe

reclinagdo do encosto de 0o
a 200 com

ajuste em 4 posigOes,
sistema anti-impacto

e com regulagem de tensdo
da mola

através de manipulo
localizada na lateral
esquerda do assento. O
mecanismo possui

sistema de regulagem de
altura por meio

de alavanca localizada na
lateral direita do

assento. Regulagem de
profundidade

integrada ao mecanismo
através de

alavanca conjugada no lado

/

)
e
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esquerdo do
assento com retorno
automaético de
posi¢io por mola. Pistdo:
Pistdio com regulagem de

altura por

acionamento a gas com 80
mm de curso
aproximadamente, fabricado
em tubo de

aproximadamente, fabricado
em tubo de

aco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica
realizado  por  processo
totalmente

automatizado em tinta epdxi
po na cor

preto liso, revestindo
totalmente a

estrutura com pelicula de
aproximadamente 60
microns com

propriedades de resisténcia €
agentes

quimicos, com pré-
tratamento

antiferruginoso. Bucha guia
injetada em

resina de engenharia
poliacetal de alta

resisténcia ao desgaste €
calibrada

individualmente com
precisdo de 0,03 mm. Pistdo
a gas para regulagem de
altura em

conformidade com a norma
DIN 4550

classe 4, fixados ao tubo
central através de

porca rapida. O movimento
de giro da

coluna ¢é sobre rolamento de
esfera
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tratadas termicamente
garantindo alta

resisténcia ao desgaste ¢
minimo atrito

suavizando o movimento de
rotacdo. Seu

sistema preciso de
acoplamento ao

mecanismo ¢ a base da-se
através de cone

morse, ©0 que confere
facilidade para

montagem € casos eventuais
de

manutencao. Capa
telescopica de 03

elementos, injetada em
polipropileno

texturizado que proporciona
otimo

acabamento e protecdo 4
coluna central, sendo
elemento de ligacdo estética
entre a

base e o mecanismo. Base:
Base giratéria com didmetro
de 700

mm, produzida por processo
de inje¢do em

aluminio com acabamento
polido, composta por cinco
patas de aluminio

fundido e polido, resisténcia
mecénica, conferindo assim
caracteristicas de

resisténcia a abras@o e
produtos  quimicos. Seu
sistema preciso de
acoplamento a

coluna central dé-se através
de cone

morse, o que confere
facilidade para

montagem € casos eventuais
de

manutengdo com alojamento
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para rodizios

que dispensam o uso de
buchas com eixo

vertical em aco trefilado de
11 mm, dotado

de anel eléstico em ago que
possibilita

acoplamento facil e
resisténcia na base

evitando a queda do mesmo.
Rodizios: Rodizio duplo,
com rodas de 50

mm de didmetro injetadas
em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta e
modificador de

impacto, banda de rodagem
macia. A roda

tem cores diferentes no
centro e na banda

de  rodagem. Material
flexivel poliuretano, préprio
para pisos frios, eixo vertical
em

aco trefilado 1010/1020 com
didmetro de

11 mm e eixo horizontal
também em ago

trefilado 1010/1020 com
didmetro de 8

mm. O eixo vertical € dotado
de anel

elastico em ago que
possibilita o

acoplamento fécil e seguro a
base. Este

tipo de rodizio é
recomendado para o uso
sobre pisos revestidos de
pedra, madeira, cerdmica e
quaisquer outros nao
cobertos

por carpete ou similares.
Juntamente com a proposta
de precos
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deverdo ser apresentados
pela licitante

participante os  seguintes
documentos sob

pena de desclassificagdo:

1 - Catilogo ou desenho
ilustrativo de cada

item do lote cotado, que
deverio conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e

especificagdo técnica. 2 -
Laudo ou Relatério de
desempenho do

produto de, no minimo, 1200
horas

conforme norma NBR
8094/1983 —  Material
metalico revestido e ndo
revestido

- Corrosio por exposigdo &
névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides
soldadas, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e

d0/t0 para empolamento
(padrdo ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR
8095/2015 — Exposicdo a
umidade

saturada, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e
d0/t0 para empolamento
(padrdo ABNT
NBR 5841:2015); Laudo ou
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Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 600 horas (25
ciclos) conforme norma
NBR

8096/1983  —  Material
metélico revestido €
néo-revestido — Corrosdo por
exposi¢do ao

didéxido de enxofre. NBR
10443:2008 - Laudo ou
certificado de conformidade
acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 08
requisitos de pintura
(espessura de pelicula seca
sobre superficie rugosa),
com resultado de

espessura média de, pelo
menos, 35 pm;

NBR 11003:2009 - Laudo ou
certificado de

conformidade emitido por
laboratério

acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 08
requisitos de

determinacio da aderéncia
do processo de

pintura, com  resultado
inferior a 1% de

drea destacada (Gr0). 3 —
Quanto aos itens cuja
atividade de

fabricagdo ou
industrializagio se enquadra
no Anexo II da Imstrugdo
Normativa IBAMA

n° 31, de 03/12/2009, a
saber, todos os

itens deste certame, ©
licitante deve

apresentar o comprovante de
inscri¢@o no
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Cadastro Técnico Federal do
IBAMA do

fabricante, comprovando sua
regularidade

com a autarquia através de
Certificado de

Regularidade de Atividades
Potencialmente

Poluidoras ou Utilizadoras
de Recursos

Ambientais, instituido pelo
artigo 17, inciso

II, da Lei n® 6.938, de 1981.
4 — Apresentar Laudo ou
Relatorio NR-17:

Norma do Ministério do
Trabalho que

determina os pardmetros de
adaptagdo das

condi¢Bes de trabalho as
caracteristicas
psicofisiologicas dos
trabalhadores, de

modo a proporcionar um
maximo de

conforto, seguranga €
desempenho

eficiente. O Laudo ou
Relatorio

apresentado deve ser emitido
por Médico

do Trabalho, Engenheiro de
Seguranga do

Trabalho, Ergonomista ou
profissional

legalmente habilitado
associados pela
ABERGO - Associagdo

Brasileira de

Ergonomia. 5 - Licenga de
Operagédo (LO) do
Fabricante

do(s) Produto(s): Deverd ser
apresentado

documento  emitido  por
orgio estadual

th
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e/ou municipal competente,
dentro da

validade, atestando que o
fabricante possui

autorizacgdo para a produgdo
dos

mobilidrios,  objeto  do
certame. Caso a

empresa classificada ndo
seja a fabricante, apresentar
documento que comprove

que

o fabricante do(s) produto(s)
possui tal

licenca. 6 - Apresentar

certificado de garantia, com
firma  reconhecida em
cartorio ou por

assinatura digital, assinada
por responsavel devidamente
constituido e responsével
devidamente constituido e
comprovado, de, no minimo,
5 (cinco)

anos contra
defeitos de
fabrica¢do, excluindo os
originados pelo

mau uso ou desgaste natural
das pecas. 7 - Declaracdo de
assisténcia téenica “in

loco”, com firma
reconhecida em cartdrio

ou por assinatura digital,
assinada por

eventuais

responsavel devidamente
constituido e
comprovado, informando

que prestara a

devida assisténcia em até 48
horas apos a

solicitagdo por escrito do
solicitante.

03

17

MESA DE CENTRO E
CANTO 1000 x 600
x 400 MM

01

R$830,00

R$830,00

/ g
o4
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Painel e tampo: MDP
{(Medium Density
Particleboard) de 25 mm de
espessura, (painel de
particulas de média
densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas

de madeira com resinas
especiais, através

da aplicagdo simultinea de
temperatura e

pressdo, resultando em um
painel

homogéneo e de grande
estabilidade

dimensional. Folha de papel
especial

impregnada com  resina
especifica que €

fundida ao material (MDP)
por meio de

pressio ¢ alta temperatura
nos dois lados

do (MDP), resultando em
uma chapa tnica

e acabada, proporcionando
maior

resisténcia e acabamento.
Possui fita de

borda de PVC com 2 mm de
espessura em

todo o contorno da pega,
com resisténcia

a0 impacto, riscos e abrasdo,
n#o mancha

¢ resistente a umidade e ndo
propaga

chama (auto extinguivel). A
fita de borda

possui uma camada na
superficie interna

de primer onde esse material
é

responsavel para a perfeita
fixacio da

borda no painel, possuindo

k!
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raio de 2 mm

na aresta superior e inferior
da borda. A

fixagdo do tampo aos pés €
feita por meio

de cavilhas de madeira €
buchas de zamaq

mé x 13 para maior fixagéo,
ndo contém

parafusos fixados
diretamente na madeira,
podendo assim montar ¢
desmontar a

mesa quantas vezes for
necessario sem

danos  posteriores.  Pés
painéis: MDP  (Medium
Density

Particleboard) de 25 mm de
espessura, (painel de
particulas de média
densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas

de madeira com resinas
especiais, através

da aplicagdo simultinea de
temperatura €

pressdo, resultando em um
painel

homogéneo e de grande
estabilidade

dimensional. Folha de papel
especial

impregnada com  resina
especifica que €

fundida ao material (MDP)
por meio de

pressdo ¢ alta temperatura
nos dois lados

do (MDP), resultando em
uma chapa Unica

¢ acabada, proporcionando
maior

resisténcia e acabarmento.
Possui fita de

borda de PVC com 2 mm de
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espessura em todo o
contorno da pega, com
resisténcia todo o contorno
da peca, com resisténcia

ao impacto, riscos e abraséo,
ndo mancha

¢ resistente a umidade e ndo
propaga

chama (auto extinguivel). A
fita de borda

possui uma camada na
superficie interna

de primer onde esse material
€

responsdvel para a perfeita
fixacdo da

borda no painel, possuindo
raio de 2 mm

na aresta superior e inferior
da borda. A

fixagdo do tampo aos pés €
feita por meio

de cavilhas de madeira e
buchas de zamaq

m6 x 13 para maior fixacdo,
ndo contém

parafusos fixados
diretamente na madeira,
podendo assim montar e
desmontar a

mesa quantas vezes for
necessario sem

danos posteriores. Recebe
fura¢des para 4

buchas americanas 14 x 13
onde recebem

quatro sapatas niveladoras
de 20 mm de

didmetro com rosca de 14
niquelada que

possibilita a regulagem na
altura em até

25 mm, a mesma recebe um
acabamento

em nylon na parte inferior
para evitar
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N |
danos ao piso, estas sapatas
sdo fixadas
ao pé painel por meio de
buchas de ago
1/4 x 13 fixadas por chave
allen.
04 09 MESA DE TRABALHO 15 R$ 815,00 R$ 12.225,00

LINEAR PE DE

ACO 1200 x 600 x 740 MM
Tampo: Confeccionado em
MDP (Medium

Density Particleboard) de 25
mm de

espessura, painel de
particulas de média
densidade, produzido com a
aglutinagdo de

particulas de madeira com
resinas

especiais, através da
aplicac8o simultdnea

de temperatura ¢ pressdo,
resultando em

um painel homogéneo e de
grande

estabilidade  dimensional.
Folha de papel

especial impregnada com
resina especifica

que é fundida ao material
por meio de

pressio e alta temperatura
nos dois lados, resultando
em uma chapa ftnica e
acabada, proporcionando
maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de
borda de PVC

com 2,5 mm de espessura
em toda a drea

de contato com o usudrio e
no restante do

perimetro possui borda com
2,5 mm de

espessura, possui raio de 2,5
mm na
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aresta superior e inferior da
borda da area

de contato com o usudrio
atendendo a

norma, possui resisténcia ao
impacto, riscos e abrasdo,
ndo mancha é resistente

a umidade e ndo propaga
chama (auto

extinguivel). A fita de borda
possui uma

camada na superficie interna
de Primer, onde esse
material € responséavel para a
perfeita fixacdo da borda no
tampo. O

tampo possui passa cabos em
poliestireno

injetado com 60 mm de
didmetro na cor do

revestimento. Painel:
Confeccionado em MDP
(Medium

Density Particleboard) de 18
mm de espessura, painel de
particulas de meédia
densidade densidade,
produzido com a aglutinacio
de

particulas de madeira com
resinas

especiais, através da
aplicagdo simultinea

de temperatura e pressdo,
resultando em

um painel homogéneo ¢ de
grande

estabilidade dimensional.
Folha de papel

especial impregnada com
resina especifica

que ¢ fundida ao material
por meio de

pressdo e alta temperatura
nos dois lados, resultando.
em uma chapa TUnica e
acabada, proporcionando
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maior resisténcia e
acabamento. Possui fita de
borda de PVC

com 1 mm de espessura em
todo o

contorno da pega, com
resisténcia ao

impacto, riscos € abrasdo,
ndo mancha ¢

resistente a umidade e nado
propaga chama

(auto extinguivel). A fita de
borda possui

uma camada na superficie
interna de

Primer onde esse material ¢
responsavel

para a perfeita fixacdo da
borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta
superior

e inferior da borda. O painel
recebe

furagdes para acoplar pés
painéis e demais

acessoOrios, todos fixados
com buchas

metalicas M6 x 13 com
chave Allen para

maior  fixagéo, possui

também parafusos

de minifix para fixacdo das
pecas

diretamente nas  buchas
metalicas. Pé painel:
Confeccionado em MDP
(Medium

Density Particleboard) de 25
mm de

espessura, painel de
particulas de média
densidade, produzido com a
aglutinacgéo de

particulas de madeira com
resinas

especiais, atraveés da

7
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aplicagdo simultinea

de temperatura ¢ pressdo,
resultando em

um painel homogéneo e de
grande

estabilidade dimensional.
Folha de papel

especial impregnada com
resina especifica

que ¢ fundida ao material
por meio de

pressio e alta temperatura
nos dois lados, resultando
em uma chapa unica €
acabada, proporcionando
maior resisténcia €
acabamento. Possui fita de
borda de PVC

com 2,5 mm de espessura
em todo o

contorno da peca, com
resisténcia ao

impacto, riscos € -abrasdo,
ndo mancha é

resistente a umidade e ndo
propaga chama

(auto extinguivel). A fita de
borda possui

uma camada na superficie
interna de

Primer onde esse material ¢
responsdvel para a perfeita
fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 2,5 mm na
aresta superior e inferior da
borda. O pé painel

possui passa cabos em
poliestireno

injetado com 60 mm de
didmetro na cor do
revestimento ¢ também na
parte inferior

do pé painel recebe a sapata
niveladora de

20 mm de didmetro com
rosca de 1/4
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niquelada que possibilita a
regulagem na

altura em até 25 mm, a
mesma recebe um
acabamento em nylon na
parte inferior

para evitar danos ao piso,
estas sapatas

sdo fixadas ao pé painel por
meio de

buchas de ago 1/4 x 13
fixadas por chave

Allen. Possui dois
distanciadores em cada

pé painel confeccionados em
aluminio

macigo polido nas laterais,
medindo 90 x

25 x 6,35 mm com 3 furos, 2
escareados ¢

um normal de 8 mm de
didmetro para criar

o afastamento do tampo em
relagdo ao pé

painel, sdo fixadas no pé por
meio de

parafusos de ago de 3,5 x 14
que servemt

para alinhamento da mesma.
Juntamente com a proposta
de pregos

deverdo ser apresentados
pela licitante os

seguintes documentos sob
pena de

desclassificacdo:

1 - Catalogo ou desenho
ilustrativo de cada

item do lote cotado, que
deverdo conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e
especificacio técnica. 2 -
Laudo ou Relatdrio de
desempenho do

produto de, no minimo, 1200
horas




conforme norma NBR
8094/1983 —  Material
metalico revestido e nido
revestido

- Corrosdo por exposicdo a
névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides
soldadas, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e

d0/t0 para empolamento
(padrdo ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatoério de

desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR
8095/2015 — Exposicdo a
umidade

saturada, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) ¢

d0/t0 para empolamento
(padrio ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 600 horas (25
ciclos) conforme norma
NBR 8096/1983 — Material
metalico revestido e
néo-revestido — Corrosdo por
exposicdo ao

dioxido de enxofre. NBR
10443:2008 - Laudo ou
certificado de conformidade
acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 08
requisitos de pintura

7
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(espessura da pelicula seca
sobre

superficie  rugosa), com
resultado de

espessura média de, pelo
menos, 35 um;

NBR 11003:2009 - Laudo ou
certificado de

conformidade emitido por
laboratério

acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 0s
requisitos de

determina¢do da aderéncia
do processo de

pintura, com  resultado
inferior a 1% de

drea destacada (Gr0). 3 -
Certificado Ambiental de
Cadeia de

Custddia — Referéncia FSC
ou CERFLOR, que certifica
a procedéncia da madeira de
manejo florestal responsével
ou de

reflorestamento. 4 — Quanto
aos itens cuja atividade de
fabricagdo ou
industrializagdo se enquadra
no Anexo II da Instrucdo
Normativa IBAMA

n° 31, de 03/12/2009, a
saber, todos os

itens deste certame, O
licitante deve

apresentar o comprovante de
inscricdo no

Cadastro Técnico Federal do
IBAMA do

fabricante, comprovando sua
regularidade

com a autarquia através de
Certificado de

Regularidade de Atividades
Potencialmente
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Poluidoras ou Utilizadoras
de Recursos

Ambientais, instituido pelo
artigo 17, inciso

II, da Lei n° 6.938, de 1981.
5 — Apresentar Laudo ou
Relatorio NR-17:

Norma do Ministério do
Trabalho que

determina os parametros de
adaptac8o das

condi¢des de trabalho as
caracteristicas
psicofisiologicas dos
trabalhadores, de

modo a proporcionar um
maximo de

conforto, seguranca €
desempenho
eficiente. O Laudo ou
Relatério

apresentado deve ser emitido
por Médico

do Trabalho, Engenheiro de
Seguranca do

Trabalho, Ergonomista ou
profissional

legalmente habilitado
associados pela
ABERGO - Associagio

Brasileira de

Ergonomia. 6 — Apresentar o
Certificado de
Conformidade NBR
13.966:2008, norma que
especifica as dimensdes de
mesas de escritorio de uso
geral, com os requisitos
mecénicos, de seguranca ¢
ergondmicos

para mesas de escritorio. 7 -
Licenca de Operacgio (1.O)
do Fabricante

do(s) Produto(s): Devera ser
apresentado

documento  emitido  por
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érgio estadual

e/ou municipal competente,
dentro da

validade, atestando que o
fabricante possui

autorizagio para a producdo
dos
mobiliarios,
certame. Caso a
empresa classificada ndo
seja a fabricante, apresentar
documento que comprove
que

o fabricante do(s) produto(s)
possui tal

licenca. 8 - Apresentar
certificado de garantia, com
firma  reconhecida  em
cartdrio ou por

assinatura digital, assinada
por
responsavel
constituido e
comprovado, de, no minimo,
5 (cinco)

anos contra
defeitos de
fabricacdo, excluindo os
originados pelo

mau uso ou desgaste natural
das pegas. 9 - Declaragio de
assisténcia técnica “in

loco”, com firma
reconhecida em cart6rio

ou por assinatura digital,
assinada por
responséavel
constituido €
comprovado,
que prestara a
devida assisténcia em até 48
horas apos a

solicitagdo por escrito do
solicitante.

objeto  do

devidamente

eventuais

devidamente

informando

05

44

CADEIRA FIXA
POLIPROPILENO TIPO

04

R$ 325,00

R$ 1.300,00

2
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Encosto: Encosto moldado
anatomicamente em
polipropileno

copolimero estruturado, com
pigmento e

aditivo anti-UV. Os
acabamentos das

bordas ndo  apresentam
saliéncias que

podem acumular sujeira.
Possui furagdes

com formato simétricos para
ventilagio, que possibilitam
melhor areagdo para 0
usuario; A fixagdo do
encosto na estrutura

sera por meio de encaixe
moldado no

préprio encosto, com auxilio
de dois plugs

injetados, um em cada lado
da estrutura, Plug de fixagédo
injetado em prolipropileno
copolimero, com corpo de
9mm de didmetro e cabega
oval, na mesma cor do
encosto. Largura minima de
440 mm e

altura minima de 250 mm,
na cor a definir. Assento:
Assento moldado

anatomicamente em
polipropileno

copolimero estruturado, com
pigmento e

aditivo ~ ANTI-UV.  Os
acabamentos das

bordas nfo  apresentam
saliéncias que

podem acumular sujeira ou
determinar a

postura incorreta e impedir o
fluxo

sanguineo normal do
usudrio. Possui

¢

e
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furagdes com  formato
simétrico para

ventilagdio, que possibilitam
melhor

areacio para O usudrio; A
fixagdo do

assento na estrutura serd por
meio de 06

parafusos  autoatarraxante,
com o auxilio

de 03 apoios centralizados.
Profundidade

minima de 400 mm e largura
minima de

460 mm, na cor a definir.
Estrutura: Estrutura
composta por 4  pés,
confeccionada em tubo de

aco, com
formato oblongo medindo 16
X 30 mm, curvado

pneumaticamente formando
um

tnico conjunto. A ligagéo e
estruturagdo

das pegas em tubo oblongo
serdo

confeccionadas em tubo de
aco com

espessura da parede de 1,20
mm. A

estrutura de unifio do assento
a0 encosto

possui na parte sob o assento
seis furos

com didmetro de 9,0 mm,
trés em cada

lado. O primeiro furo
distanciado 31 mm

da parte frontal do tubo e os
outros

distanciados
respectivamente, 100 mm e
91 mm considerando ©
primeiro furo. Possui dois
furos com didmetro de 9,0
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mm, um de cada lado, na
parte superior da

estrutura a 76 mm da
extremidade, para

fixar o encosto; A estrutura €
soldado

através do sistema MIG por
02 tubos na

horizontal equidistantes
entre si com

didmetro de 19,05 mm, com
parede de

1,50 mm. Ponteiras
deslizantes na base

inferior dos pés, todo
conjunto pintado em

tinta epoxi pd, na cor
aluminio por

processo de Monovia de
pintura automaética

e continua com sistema de
pré-tratamento

por aspersio de fosfato de
ferro, seguindo

de secagem de ar aquecido a
220°. Juntamente com a
proposta de pregos

deverdo ser apresentados
pela licitante participante os
seguintes documentos sob
pena de desclassificagdo: 1 -
Catalogo ou desenho
ilustrativo de cada

item do lote cotado, que
deverdo conter no

minimo marca, modelo,
fabricante e

especificagdo técnica. 2 —
Quanto aos itens cuja
atividade de

fabricago ou
industrializagdo se enquadra
no Anexo II da Imstrucdo
Normativa IBAMA

n® 31, de 03/12/2009, a
saber, todos os
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itens deste certame, ©
licitante deve

apresentar 0 comprovante de
inscri¢do no

Cadastro Técnico Federal do
IBAMA do

fabricante, comprovando sua
regularidade

com a autarquia através de
Certificado de

Regularidade de Atividades
Potencialmente

Poluidoras ou Utilizadoras
de Recursos

. Ambientais, instituido pelo
artigo 17, inciso

11, da Lei n° 6.938, de 1981.
3 — Apresentar Laudo ou
Relatorio NR-17:

Norma do Ministério do
Trabalho que

determina os parfmetros de
adaptacdo das

condicdes de trabalho as
caracteristicas
psicofisiologicas dos
trabalhadores, de

modo a proporcionar um

maximo de

conforto, seguranca e

desempenho

eficiente. O Laudo ou
” Relatorio

apresentado deve ser emitido

por Médico

do Trabalho, Engenheiro de

Seguranca do

Trabalho, Ergonomista ou

profissional

legalmente habilitado

associados pela

ABERGO - Associagdo

Brasileira de

Ergonomia. 4 - Licenca de
Operagio (LO) do
Fabricante

v
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do(s) Produto(s): Devera ser
apresentado

documento  emitido  por
érgio estadual

e/ou municipal competente,
dentro da

validade, atestando que O
fabricante possui

autorizagdo para a produgdo
dos

mobiliarios,  objeto  do
certame. Caso a

empresa classificada ndo
seja a fabricante, apresentar
documento que comprove

que

o fabricante do(s) produto(s)
possui tal

licenga. 5 - Apresentar

certificado de garantia, com
firma  reconhecida  em
cartdrio ou por

assinatura digital, assinada
por

responsavel devidamente
constituido e

comprovado, de, no minimo,
5 (cinco)

anos contra  eventuais
defeitos de

fabricacdo, excluindo os
originados pelo mau uso ou
desgaste natural das pegas.

6 — Declaracgio de assisténcia
técnica “in loco™”, com firma
reconhecida em cartorio

ou por assinatura digital,
assinada por

responsével devidamente
constituido €

comprovado, informando
que prestard a

devida assisténcia em até 48
horas apds a

solicitagio por escrito do
solicitante.
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MESA DE REUNIAO
OVAL COM PE

PAINEL 2400 x 1200 x 740
MM

Tampo: Tampo com formato
oval

confeccionado em MDP
(Medium Density
Particleboard) com 25 mm
de espessura,
respectivamente  produzida
com particulas

de madeiras selecionadas de
pinus €

eucalipto, aglutinadas com
resina sintética

termo fixa que se
consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o
filme com

acabamento texturizado
melamina ou

similar se fundir a madeira
aglomerada,

formando com ela um corpo
unico ¢

inseparavel, totalmente
vedado com perfil

de bordas em PVC de
2,5mm de espessura

e raio equivalente a normas
técnicas da

ABNT. Caixa de tomadas
para

conectividade: no centro do
tampo caixa

de tomadas com corpo
metalico fabricada

¢ tampa basculante em
aluminio, formando
conjunto, prever alojamento
de 04

tomadas elétricas e 04 RJ-
45, cortes

laterais e frontais para
passagem de

01

R$ 2.075,00

R$ 2.075,00




cabeamento de elétrica e
logica. Acabamento:
acabamento de cores lisas
padriio trama/textura € Ou
amadeirados no

padrio texturizado. Na face
inferior do

tampo furagbes e insertos
metalicos para

receber as pecas estruturais
do conjunto, €

vedado qualquer fixagéo
direta no MDP. Painel
estrutural (02 unidades);
Confeccionado em MDP,

(Medium Density
Particleboard) com 18 mm
de espessura,

respectivamente  produzida
com particulas de madeiras
selecionadas de pinus €
eucalipto, aglutinadas com
resina sintética

termo fixa que  se
consolidam por efeito de
prensagem a quente, faz o
filme com

acabamento texturizado
melamina ou

similar se fundir a madeira
aglomerada,

formando com ela um corpo
Unico €

inseparavel, totalmente
vedado com perfil

de bordas em PVC de 1 mm,
sistema de

fixagio através de minifix.
Instalado

paralelamente para dar mais
resisténcia ao

conjunto. Estrutura Lateral;
(02 unidades)

Pé metalico lateral para mesa
angular

confeccionado com base




SEMPRE A FRENTE

Cultura

: "v 3 i
Especialie
Mat, 1 78811

inferior em chapa

de ago com 2,65 mm de
espessura

estampada sem ponteiras,
com topos

dotados de sapatas
niveladoras com rosca

e em nylon, coluna vertical
em chapa de

aco conformada com 1,2 mm
de espessura
aproximadamente, com
refor¢o interno em

colunas de tubo 20 x 40 mm,
internamente com formagdo
de leito e

calha com engate rapido
permitindo a

subida de cabeamento e
manutenc¢do. Na

base superior tubo 20 x 40 x
1,20

respectivamente. Toda
estrutura possui

recortes para encaixe nas
extremidades e

sdo soldadas através de
sistema de solda

MIG, criando maior
resisténcia e
alinhamento, sapatas

niveladoras em
polipropileno com sistema
de regulagem

para desnivel através de
rosca interna. Toda fixagdo
das estruturas metalicas
através de rebites de ago
fixados as

mesmas com  parafusos
métricos e ou

minifix. Leito de Fiagdo:
Confeccionado em

chapa de aco com espessura
de 0,9 mm

dobrada formando leito para
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condugdo e

sustentacio da rede de
cabeamento €

alojamento de tomadas ¢ RJ
45. Acabamento: Todas as
estruturas

metalicas devem ser pintadas
pelo sistema

eletrostatico epdxi pé entre
60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em
estufa a 220°. Fixagdo: todo
sistema de fixagdo serd feito
por parafusos métricos e
com insertos

metalicos os quais permitem
a montagem

e desmontagem dos
mobilidrios  sem  causar
danos aos mesmos. Leito de
Fiacio: Confeccionado em
chapa de ago com

espessura de 0,9 mm
dobrada formando

leito para condugdo ¢
sustenta¢do da rede

de cabeamento e alojamento
de tomadas e

RJ 45. Acabamento: Todas
as estruturas

metélicas devem ser pintadas
pelo sistema

eletrostatico epOxi pod entre
60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por
fosfatizagdo, curadas em
estufa a 220°. Fixagdo: todo
sistema de fixagdo sera feito
por parafusos métricos €
com insertos

metalicos os quais permitem
a montagem

e desmontagem dos
mobilidrios sem

causar danos aos mesmos.
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Juntamente com a proposta
de precos

deverio ser apresentados
pela licitante os

seguintes documentos sob
pena de

desclassificagdo:

1 - Catilogo ou desenho
ilustrativo de cada

item do lote cotado, que
deverdio conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e

especificacdo técnmica. 2 -
Laudo ou Relatorio de
desempenho do

produto de, no minimo, 1200
horas

conforme norma  NBR
8094/1983 -~  Material
metalico revestido e néo
revestido

- Corrosio por exposi¢do a
névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides
soldadas, com resuitados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrdio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e

do/t0 para empolamento
(padrdo ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR
8095/2015 — Exposigdo a
umidade

saturada, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) ¢
d0/t0 para empolamento
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(padrio ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 600 horas (25
ciclos) conforme norma
NBR

8096/1983  —  Material
metalico revestido €
ndo-revestido — Corrosdo por
exposi¢do ao

dioxido de enxofre. NBR
10443:2008 - Laudo ou
certificado de conformidade
acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 0s
requisitos de pintura
(espessura da pelicula seca
sobre superficie rugosa),
com resultado de espessura
média de, pelo menos, 35
um;

NBR 11003:2009 - Laudo ou
certificado de

conformidade emitido por
laboratério

acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 0s
requisitos de

determinagdo da aderéncia
do processo de

pintura, com  resultado
inferior a 1% de

area destacada (Gr0). 3 -
Certificado Ambiental de
Cadeia de

Custodia — Referéncia FSC
ou CERFLOR, que certifica
a procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel
ou de

reflorestamento. 4 — Quanto
aos itens cuja atividade de
fabricagdo ou
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industrializagdo se enquadra

no Anexo II da Instrugdo
Normativa IBAMA

n° 31, de 03/12/2009, a
saber, todos os

itens deste certame, O
licitante deve

apresentar o comprovante de
inscri¢do no

Cadastro Técnico Federal do
IBAMA do

fabricante, comprovando sua
regularidade

com a autarquia através de
Certificado de

Regularidade de Atividades
Potencialmente

Poluidoras ou Utilizadoras
de Recursos

Ambientais, instituido pelo
artigo 17, inciso

11, da Lei n° 6.938, de 1981.
5 — Apresentar Laudo ou
Relatério NR-17:

Norma do Ministério do

Trabalho que
determina os parfmetros de
adaptacdo das
condicdes de trabalho as
caracteristicas
psicofisiologicas dos

trabalhadores, de
modo a proporcionar um

méximo de

conforto, seguranca e
desempenho

eficiente. O Laudo ou
Relatério

apresentado deve ser emitido
por Médico

do Trabalho, Engenheiro de
Seguranga do

Trabalho, Ergonomista ou
profissional

legalmente habilitado

associados pela




ABERGO -~ Associagdo
Brasileira de

Ergonomia. 6 — Apresentar o
Certificado de
Conformidade NBR
13.966:2008, norma

que especifica as dimensdes
de mesas de

escritério de uso geral, com
0s requisitos

mecanicos, de seguranca ©
ergondmicos

para mesas de escritorio. 7 -
Licenca de Operagdo (LO)
do Fabricante

do(s) Produto(s): Devera ser
apresentado

documento  emitido  por
orgdo estadual

e/ou municipal competente,
dentro da validade, atestando
que o fabricante possui
autorizagdo para a produgdo
dos

mobilidrios,  objeto  do
certame. Caso a

empresa classificada ndo
seja a fabricante, apresentar
documento que comprove
que

o fabricante do(s) produto(s)
possui tal

licenga. 8 - Apresentar
certificado de garantia, com
firma  reconhecida  em
cartério ou por

assinatura digital, assinada
por

responsavel devidamente
constituido e

comprovado, de, no minimo,
5 (cinco)

anos  contra  eventuais
defeitos de

fabricacdo, excluindo o0s
originados pelo
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mau uso ou desgaste natural
das pegas. 9 - Declaragdio de
assisténcia técnica “in

loco”, com firma
reconhecida em cartorio

ou por assinatura digital,
assinada por

responsavel devidamente
constituido €
comprovado, informando

que prestard a

devida assisténcia em até 48
horas apos a

solicitagio por escrito do

solicitante.
07 22 ARMARIO EXTRA 01 R$ 1.955,00 | R$ 1.955,00

ALTO 5 PRATELEIRAS
E 2 PORTAS 2000 x 800 x
460 MM
Base superior: Possui 1 base
superior
confeccionada em MDP
(Medium Density
Particleboard) de 25 mm de
espessura, (painel de
particulas de média

densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas

de madeira com resinas
especiais, através

da aplicagdo simultinea de
temperatura

pressdo, resultando em um

painel

homogéneo e de grande
estabilidade

dimensional. Folha de papel
especial

impregnada com  resina
especifica que €

fundida ao material (MDP)
por meio de

pressdo e alta temperatura
nos dois lados

do (MDP), resultando em
uma chapa unica




e acabada, proporcionando
maior

resisténcia e acabamento.
Possui fita de

borda de PVC com 2,5 mm
de espessura

em todo o contorno da peca,
com

resisténcia ao impacto, Tiscos
e abrasdo, nio mancha €
resistente a umidade € néo
propaga chama (auto
extinguivel). A fita de borda
possui uma camada na
superficie interna de primer
onde esse material €
responsavel para a perfeita
fixacdo da

borda no painel, possuindo
raio de 2,5 mm

na aresta superior e inferior
da borda. O

tampo recebe furacbes para
acoplar os

moédulos do armdrio e 0s
demais

acessorios, todos fixados
com buchas de

nylon para maior fixagdo,
possui também

parafusos de minifix para
fixaco das

pecas  diretamente  nas
buchas de nylon. No armério
de 1600 mm de altura possui
furacio para receber o
batente em “L” da

fechadura da porta. Base
inferior; Possui 1 base
inferior

confeccionada em MDP
(Medium Density
Particleboard) de 25 mm de
espessura, (painel de
particulas de média
densidade, produzido com a
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aglutinagdo de particulas

de madeira com resinas
especiais, atraves

da aplicagdo simultdnea de
temperatura €

pressdo, resultando em um
painel

homogéneo e de grande
estabilidade

dimensional. Folha de papel
especial

impregnada com  resina
especifica que €

fundida ao material (MDP)
por meio de

pressdo e alta temperatura
nos dois lados

do (MDP), resultando em
uma chapa unica

¢ acabada, proporcionando
maior

resisténcia e acabamento.
Possui fita de

borda de PVC com 2,5 mm
de espessura

em todo o contorno da pega,
com

resisténcia ao impacto, riscos
e abrasio, nfo mancha é
resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto
extinguivel). A fita

de borda possui uma camada
na superficie

interna de primer onde esse
material é

responsavel para a perfeita
fixacdo da

borda no painel, possuindo
raio de 2,5 mm

na aresta superior ¢ inferior
da borda. A

base inferior possui furagdes
para receber

a sapata niveladora com
didmetro de 50
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mm injetada na cor preta,
possui parafuso

Allen para regulagem interna
de até 20

mm. Corpo: Médulos
compostos  pofr, laterais,
prateleiras, portas e costa
inteira, confeccionados em
MDP (Medium Density
Particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de
particulas de média
densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas de
madeira com resinas
especiais, através da
aplicagdo  simultdnea de
temperatura

pressdo, resultando em um
painel homogéneo e de
grande estabilidade
dimensional. Folha de papel
especial impregnada com
resina especifica que €
fundida ao material (MDP)
por meio de pressio e alta
temperatura nos dois lados
do (MDP), resultando em
uma chapa unica ¢ acabada,
proporcionando maior
resisténcia ¢ acabamento.
Possui fita de

borda de PVC com 1 mm de
espessura em todo ©
contorno das pecas, com
resisténcia ao impacto, Tiscos
e abrasio, nio mancha ¢é
resistente a umidade e néo
propaga

chama (autoextinguivel). A
fita de borda possui uma
camada na superficie interna
de primer onde esse material
é responsavel para a perfeita
fixagdo da

borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta
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superior ¢ inferior da borda.
A fixacio entre as pecas €
feita por meio de

buchas de nylon para maior
fixagio, possui

também parafusos de minifix
para fixagao

das pecas diretamente nas
buchas de nylon. Prateleiras:
Composto por prateleiras
moéveis, fixada por 4
suportes de prateleira

em nylon de 20 mm de
diametro encaixado

na prateleira por meio de
pressdo que permite encaixar
o parafuso Philips dentro do
suporte de nylon, travando a
prateleira e evitando
acidentes. O parafuso pode
ser fixado na lateral de
acordo com a

necessidade do cliente. Nos
armarios acima de 1600mm
de altura a prateleira possui
furacdo para receber o
batente em

“1” da fechadura da porta.
Fechadura frontal: Possui
uma fechadura frontal nas
portas LD com duas chaves
escamoteaveis em
polipropileno injetado

com haste em ago de alta
resisténeia a torque, possui
corpo em ago, com cilindro
de 19 mm de dibdmetro
niquelado auto britho, fixada
na porta por meio de dois
parafusos de ago com cabeca
Philips de 3,5

x 16 ZA, possui bucha de
nylon injetado de 8 mm de
diametro fixada entre os
parafusos e a porta, para
maior acabamento e
qualidade. A fechadura
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possui giro de 1800 para
abertura ou fechamento da
porta.

Portas: Possui
confeccionadas
Medium
Particleboard) de 18

mm de espessura, (painel de
particulas de

média densidade, produzido
coma

aglutinagio de particulas de
madeira com

resinas especiais, através da
aplicagdo

simultinea de temperatura €
pressdo, resultando em um
painel homogéneo e de
grande estabilidade
dimensional. Folha de

papel especial impregnada
com resina

especifica que ¢ fundida ao
material (MDP)

por meio de pressdo e alta
temperatura

nos dois lados do (MDP),
resultando em

uma chapa unica e acabada,
proporcionando maior
resisténcia e

acabamento. Possui fita de
borda de PVC

com 1 mm de espessura em
todo o

contorno da pe¢a, com
resisténcia ao

impacto, riscos e abrasdo,
ndo mancha &

resistente a umidade e ndo
propaga chama
(autoextinguivel). A fita de
borda possui

uma camada na superficie
interna de

primer onde esse material ¢

2 portas,
em MDP
Density
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responsavel
para a perfeita fixagdo da
borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta
superior

e inferior da borda. Possui 2
dobradigas em ago de alta
resisténcia com caneco de
didmetro 35 mm

fixado a porta por meio de
alojamento com

didmetro de 35 mm para
maior fixagdo e

resisténcia, possui dois furos
de didmetro 8

mm fixado com dois
parafusos cabega

Philips 3,5 x 16 e duas
buchas de nylon

entre o parafuso e a porta.
Possui calgo em

aco estampado a frio com
parafuso para

regulagem de abertura e
altura da porta, possui dois
furos de 8 mm de didmetro
na

lateral onde ¢é fixado o calgo
por meio de

duas buchas de nylon
injetadas para

melhor acabamento €
resisténcia, permitindo assim
a montagem ¢

desmontagem do movel por
inumeras

vezes se causar danos ao
movel. A

dobradiga possui braco em
aco estampado

a frio que permite a abertura
com um

dngulo de 1100 com
recobrimento total da

lateral. A dobradiga recebe
acabamento
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niquelado para maior
durabilidade. A porta

LE possul batente de ago
para fechamento

e travamento da porta, 0
mesmo ¢ fixado a porta por
meio de duas buchas de
nylon injetadas para methor
acabamento €

resisténcia. E a porta LD
possui puxador

extrusado em aluminio de
148 mm de

comprimento com furagdo
de 128 mm

entre furos, possui
acabamento em 0nix
acetinado e detalhe

ergondmico para

melhorar o conforto na hora
dapegaeé

fixado na porta por meio de
2 parafusos

m4 x 22 cabega Philips ZA.
Nos armarios

com altura acima de 1600
mm a furagdo

do puxador e chaves fica na
altura de 1600

mm facilitando a abertura
das portas. Juntamente com
a proposta de precos

deverdo ser apresentados
pela licitante os

seguintes documentos sob
pena de

desclassificagdo:

1 - Catalogo ou desenho
ilustrativo de cada

item do lote cotado, que
deverio conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e
especificagdo técnica. 2 -
Laudo ou Relatério de
desempenho do

produto de, no minimo, 1200
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horas
conforme norma NBR
8094/1983 - Material

metalico revestido e ndo
revestido

- Corros3o por exposi¢do a
névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides
soldadas, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e

d0/t0 para empolamento
(padrdo ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR
8095/2015 — Exposigdo a
umidade

saturada, com resultados de
prova

equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) ¢

d0/t0 para empolamento
(padrio ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatdrio de

desempenho do produto de,
no minimo, 600 horas (25
ciclos) conforme norma
NBR

8096/1983 —  Material
metalico revestido €
ndo-revestido — Corrosdo por
exposicdo ao

diéxido de enxofre. NBR
10443:2008 - Laudo ou
certificado de conformidade
acreditado pelo INMETRO
atestando que os
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produtos atendem 0s
requisitos de pintura
(espessura da pelicula seca
sobre

superficie  rugosa), com
resultado de

espessura média de, pelo
menos, 35 um; NBR
11003:2009 - Laudo ou
certificado de conformidade
emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO
atestando que 0s

produtos atendem 0s
requisitos de

determinagido da aderéncia
do processo de

pintura, com  resultado
inferior a 1% de

area destacada (Gr0). 3 -
Certificado Ambiental de
Cadeia de

Custodia — Referéncia I'SC
ou CERFLOR, que certifica
a procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel
oude

reflorestamento. 4 — Quanto
aos itens cuja atividade de
fabricagdo ou
industrializagfo se enquadra
no Anexo II da Instrugdo
Normativa IBAMA

n® 31, de 03/12/2009, a
saber, todos os

itens deste certame, o©
licitante deve

apresentar o comprovante de
inscricdo no

Cadastro Técnico Federal do
IBAMA do

fabricante, comprovando sua
regularidade

com a autarquia através de
Certificado de

Regularidade de Atividades
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Potencialmente

Poluidoras ou Utilizadoras
de Recursos

Ambientais, instituido pelo
artigo 17, inciso

11, da Lei n° 6.938, de 1981.
5 — Apresentar Laudo ou
Relat6rio NR-17:

Norma do Ministério do
Trabalho que

determina os pardmetros de
adaptacdo das

condicdes de trabalho as
caracteristicas
psicofisiologicas dos
trabalhadores, de

modo a proporcionar um

maximo de

conforto, seguranga €
desempenho

eficiente. O Laudo ou
Relatério

apresentado deve ser emitido
por Médico

do Trabalho, Engenheiro de
Seguranga do

Trabalho, Ergonomista ou
profissional

legalmente habilitado
associados pela

ABERGO - Associagdo

Brasileira de

Ergonomia. 6 — Apresentar o
Certificado de
Conformidade NBR
13.961:2010, norma

que especifica as dimensdes
de armarios €

gaveteiros de uso geral, com
08 requisitos

de conformidade técnica
para os itens

submetidos & andlise e
prova. 7 - Licenca de
Operagdo (LO) do
Fabricante /




do(s) Produto(s): Devera ser
apresentado

documento  emitido  por
orgio estadual

e/ou municipal competente,
dentro da

validade, atestando que ©
fabricante possui

autoriza¢do para a produgdo
dos mobilidrios, objeto do
certame. Caso a empresa
classificada n&o seja a
fabricante, apresentar
documento que comprove
que

o fabricante do(s) produto(s)
possui tal

licenca. 8 - Apresentar
certificado de garantia, com
firma  reconhecida  em
cartdrio ou por

assinatura digital, assinada
por

responsavel devidamente
constituido e

comprovado, de, no minimo,
5 (cinco)

anos  contra  eventuais
defeitos de

fabricagdo, excluindo os
originados pelo

mau uso ou desgaste natural
das pecas. 9 - Declaracdo de
assisténcia técnica “in

loco”, com firma
reconhecida em cartdrio

ou por assinatura digital,
assinada por

responsavel devidamente
constituido e

comprovado, informando
que prestard a

devida assisténcia em até 48
horas apés a

solicitagio por escrito do
solicitante.
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ARMARIO BAIXO 1

PRATELEIRA E 2
PORTAS 800 x 460 x 740
MM

Base superior: Possui 1 base
superior

confeccionada em MDP
(Medium Density
Particleboard) de 25 mm de
espessura, (painel de
particulas de média

densidade, produzido com a
aglutinacdo de particulas

de madeira com resinas
especiais, através

da aplicaglo simultdnea de
temperatura e

pressdo, resultando em um
painel

homogéneo e de grande
estabilidade

dimensional. Folha de papel
especial

impregnada com  resina
especifica que é

fundida ao material (MDP)
por meio de

pressdo e alta temperatura
nos dois lados

do (MDP), resultando em
uma chapa inica

e acabada, proporcionando
maior

resisténcia e acabamento.
Possui fita de

borda de PVC com 2,5 mm
de espessura

em todo o contorno da peca,
com

resisténcia ao impacto, riscos
e abrasio, ndo mancha ¢
resistente a umidade € ndo
propaga chama {auto
extinguivel). A fita

de borda possui uma camada
na superficie

02

R$ 975,00

R$ 1.955,00
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interna de primer onde esse
material é

responsavel para a perfeita
fixacdo da

borda no painel, possuindo
raio de 2,5 mm

na aresta superior e inferior
da borda. O

tampo recebe furagdes para
acoplar os

moédulos do armério € 0s
demais

acessorios, todos fixados
com buchas de

nylon para maior fixacdo,
possui também

parafusos de minifix para
fixacdo das

pecas  diretamente  nas
buchas de nylon. Base
inferior: Possui 1 base

inferior

confeccionada em MDP
(Medium Density
Particleboard) de 25 mm de
espessura, (painel de
particulas de média

densidade, produzido com a
aglutinagdo de particulas de
madeira com resinas
especiais, através

da aplicagdo simultdnea de
temperatura €

pressdo, resultando em um
painel

homogéneo e de grande
estabilidade

dimensional. Folha de papel
especial

impregnada com  resina
especifica que &

fundida ao material (MDP)
por meio de

pressdo e alta temperatura
nos dois lados

do (MDP), resultando em

[

ecialista v
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uma chapa unica

e acabada, proporcionando
maior

resisténcia e acabamento.
Possui fita de

borda de PVC com 2,5 mm
de espessura

em todo o contorno da pega,
com

resisténcia ao impacto, riscos
¢ abrasio, ndo mancha ¢
resistente a umidade e ndo
propaga chama (auto
extinguivel). A fita

de borda possui uma camada
na superficie

interna de primer onde esse
material é

responsavel para a perfeita
fixacdo da

borda no painel, possuindo
raio de 2,5 mm

na aresta superior e inferior
da borda. A

base inferior possui fura¢des
para receber

a sapata niveladora com
didmetro de 50

mm injetada na cor preta,
possui parafuso

Allen para regulagem interna
de até

20mm. Corpo: 2 modulos
compostos  por, laterais,
prateleiras, portas e costa
inteira, confeccionados em
MDP (Medium Density
Particleboard) de 18 mm de
espessura, (painel de
particulas de média
densidade, produzido com a
aglutinac@o de particulas

de madeira com resinas
especiais, através

da aplicagdo simultdnea de
temperatura €
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pressdo, resultando em um
painel

homogéneo e de grande
estabilidade

dimensional. Folha de papel
especial

impregnada com  resina
especifica que €

fundida ao material (MDP)
por meio de

pressdo e alta temperatura
nos dois lados

do (MDP), resultando em
uma chapa unica

e acabada, proporcionando
maior

resisténcia e acabamento.
Possui fita de

borda de PVC com 1 mm de
espessura em

todo o contorno das pegas,
com resisténcia

ao impacto, riscos € abrasdo,
ndo mancha

é resistente a umidade e néo
propaga

chama (autoextinguivel). A
fita de borda

possui uma camada na
superficie interna

de primer onde esse material
¢ responsavel para a perfeita
fixagdo da borda no painel,
possuindo raio de 1 mm

na aresta superior e inferior
da borda. A

fixacdo entre as pegas € feita
por meio de

buchas de nylon para maior
fixaco, possui

também parafusos de minifix
para fixagdo

das pecas diretamente nas
buchas de

nylon. Prateleiras: Composto
por 1 prateleira




mével, fixada por 4 suportes
de prateleira

em nylon de 20 mm de
diametro encaixado

na prateleira por meio de
pressdo que

permite encaixar o parafuso
Philips dentro

do suporte de nylon,
travando a prateleira

e evitando acidentes. O
parafuso pode ser

fixado na lateral de acordo
com a

pecessidade do  cliente.
Fechadura frontal: Possui
uma fechadura

frontal nas portas LD com
duas chaves

escamoteaveis em
polipropileno injetado

com haste em ago de alta
resisténcia a

torque, possui corpo em ago,
com cilindro

de 19 mm de didmetro
niquelado auto

brilho, fixada na porta por
meio de dois

parafusos de ago com cabega
Philips de 3,5

x 16 ZA, possui bucha de
nylon injetado de

8 mm de didmetro fixada
entre os

parafusos e a porta, para
maior

acabamento ¢ qualidade. A
fechadura

possui giro de 1800 para
abertura ou

fechamento da porta. Portas:
Possui 2 portas,
confeccionadas em

MDP (Medium Density
Particleboard) de 18




mm de espessura, (painel de
particulas de

média densidade, produzido
com a

aglutinagdo de particulas de
madeira com

resinas especiais, através da
aplicagdo

simultdnea de temperatura €
pressdo, resultando em um
painel homogeéneo e de
grande estabilidade
dimensional. Folha de

papel especial impregnada
com resina

especifica que ¢ fundida ao
material (MDP)

por meio de pressio e alta
temperatura

nos dois lados do (MDP),
resultando em

uma chapa Unica e acabada,
proporcionando maior
resisténcia e

acabamento. Possui fita de
borda de PVC

com 1 mm de espessura em
todo o

contorno da pega, com
resisténcia ao

impacto, riscos e abrasdo,
ndo mancha €

resistente a umidade e ndo
propaga chama
(autoextinguivel). A fita da
borda possui uma camada na
superficie interna de

primer onde esse material €
responsavel

para a perfeita fixagdo da
borda no painel, possuindo
raio de 1 mm na aresta
superior

¢ inferior da borda. Possui 2
dobradigas em

aco de alta resisténcia com
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caneco de

didmetro 35 mm fixado a
porta por meio

de alojamento com didmetro
de 35 mm

para maijor fixagdo e
resisténcia, possui

dois furos de didmetro 8 mm
fixado com

dois  parafusos  cabeca
Philips 3,5x 16 ¢

duas buchas de nylon entre o
parafusoe a

porta. Possui calgo em ago
estampado a

frio com parafuso para
regulagem de

abertura ¢ altura da porta,
possui dois

furos de 8 mm de didmetro
na lateral onde

¢ fixado o calgo por meio de
duas buchas

de nylon injetadas para
melhor

acabamento e resisténcia,
permitindo

assim a montagem ¢
desmontagem do

mével por intimeras vezes se
causar danos

ao movel. A dobradica
possui brago em

aco estampado a frio que
permite a

abertura com um &ngulo de
1100 com

recobrimento total da lateral.
A dobradica

recebe acabamento
niquelado para maior
durabilidade. A porta LE
possui batente de

aco para fechamento ¢
travamento da

porta, o mesmo ¢é fixado a

o )
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porta por meio

de duas buchas de nylon
injetadas para

melhor acabamento e
resisténcia. E a porta

LD possui puxador
extrusado em aluminio

de 148 mm de comprimento
com furacdo

de 128 mm entre furos,
possui

acabamento em onix
acetinado e detalhe
ergondmico para melhorar o
conforto na

hora da pega e ¢ fixado na
porta por meio

de 2 parafusos m4 x 22
cabega Philips ZA.
Juntamente com a proposta
de pregos

deverdo ser apresentados
pela licitante os

seguintes documentos sob
pena de

desclassificagdo:

1 - Catdlogo ou desenho
ilustrativo de cada

item do lote cotado, que
deverdo conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e
especificacdo técnica. 2 -
Laudo ou Relatério de
desempenho do

produto de, no minimo, 1200
horas

conforme norma  NBR

8094/1983 - Material
metdlico revestido e ndo
revestido — Corrosdo por

exposi¢do a névoa salina, em
corpos de prova que
contenham unides soldadas,
com resultados de prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento




(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e

d0/t0  para empolamento
(padrao ABNT

NBR. 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR
8095/2015 — Exposigio a
umidade

saturada, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) ¢

do/t0  para empolamento
(padrio ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatorio de

desempenho do produto de,
no minimo, 600 horas (25
ciclos) conforme norma
NBR

8096/1983 —  Material
metalico revestido e
ndo-revestido — Corrosdo por
exposicdo ao

diéxido de enxofre. NBR
10443:2008 - Laudo ou
certificado de conformidade
acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 05
requisitos de pintura
(espessura da pelicula seca
sobre

superficie rugosa), com
resultado de

espessura média de, pelo
menos, 35 pum;

NBR 11003:2009 - Laudo ou,
certificado de

conformidade emitido por
laboratério
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acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 08
requisitos de

determinacio da aderéncia
do processo de

pintura, com  resultado
inferior a 1% de

area destacada (Gr0). 3 -
Certificado Ambiental de
Cadeia de

Custédia — Referéncia FSC
ou CERFLOR, que certifica
a procedéncia da madeira de
manejo florestal responsavel
oude

reflorestamento. 4 — Quanto
aos itens cuja atividade de
fabricagdo ou
industrializa¢@o se enquadra
no Anexo II da Instrucdo
Normativa IBAMA

n° 31, de 03/12/2009, a
saber, todos os

itens deste certame, o
licitante deve

apresentar o comprovante de
inscri¢do no

Cadastro Técnico Federal do
IBAMA do

fabricante, comprovando sua
regularidade

com a autarquia através de
Certificado de

Regularidade de Atividades
Potencialmente

Poluidoras ou Utilizadoras
de Recursos

Ambientais, instituido pelo
artigo 17, inciso

11, da Lei n° 6.938, de 1981.
5 — Apresentar Laudo ou
Relatorio NR- 17: Norma
do Ministério do Trabalho
que

determina os pardmetros de
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adaptacdo das

condi¢des de trabalho as
caracteristicas
psicofisiologicas dos
trabalhadores, de

modo a proporcionar um
maximo de

conforto, seguranca €
desempenho

eficiente. O Laudo ou
Relatorio

apresentado deve ser emitido
por Médico

do Trabalho, Engenheiro de
Seguranga do

Trabalho, FErgonomista ou

profissional

legalmente habilitado
associados pela

ABERGO - Associagdo

Brasileira de

Ergonomia. 6 — Apresentar o
Certificado de
Conformidade NBR
13.961:2010, norma

que especifica as dimensdes
de armérios e

gaveteiros de uso geral, com
o0s requisitos

de conformidade técnica
para os itens

submetidos & andlise e
prova. 7 - Licenca de
Operacdo Lo do
Fabricante

do(s) Produto(s): Devera ser
apresentado

documento  emitido  por
orgdo estadual

¢/ou municipal competente,
dentro da

validade, atestando que o
fabricante possui

autorizacio para a producgdo
dos

mobilidrios,  objeto  do




certame. Caso a

empresa classificada ndo
seja a fabricante, apresentar
documento que comprove

que

o fabricante do(s) produto(s)
possui tal

licenca. 8 - Apresentar

certificado de garantia, com
firma  reconhecida  em
cartdrio ou por

assinatura digital, assinada
por

responsavel devidamente
constituido e

comprovado, de, no minimo,
5 (cinco)

anos contra eventuais
defeitos de

fabricagdo, excluindo o0s
originados pelo

mau uso ou desgaste natural
das pegas. 9 - Declaragdo de
assisténcia técnica “in

loco”, com firma
reconhecida em cartorio

ou por assinatura digital,
assinada por

responsével devidamente
constituido e

comprovado,  informando
que prestard a

devida assisténcia em até 48
horas apds a

solicitagio por escrito do
solicitante.

09

43

CADEIRA FIXA
ESTOFADA TIPO 4 PES
SEM BRACOS

Encosto:  Chassi  interno
fabricado por

processo de injegdo em
polipropileno

injetado estrutural de grande
resisténcia

mecénica, conformado

12

R$ 465,00

R§ 5.580,00
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anatomicamente ¢ ranhuras
estruturais, também possui
buchas metdlicas embutidas
com alta

resisténcia mecénica para
fixacdo do

encosto a estrutura da
cadeira, provido de
superficie  estofado  em
espuma em

poliuretano flexivel injetada,
isento de

CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a

propagacdo de rasgo, alta

tensdo de

alongamento e ruptura, baixa
fadiga

dindmica e baixa

deformacdo permanente

com densidade entre 50 e 55
kg/m3, de

acordo com a norma NBR-
8537/15, NBR- 8619/15,
NBR-8797/15 e moldada
anatomicamente com
espessura media de

30 mm. Largura minima de

420 mm e

altura minima de 320 mm.
Na parte

posterior do encosto
fechamento com capa
injetada em resina
polipropileno (PP),
conferindo assim
caracteristicas de

resisténcia mecénica,

abras#o e produtos

quimicos. De facil limpeza,
alta resisténcia

mecénica contra impactos €
resistentes a

produtos quimicos, fixada
diretamente no

chassi através de clic.
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Assento:  Chassi  interno
fabricado por

processo de injecdo em
polipropileno

injetado estrutural de grande
resisténcia

mecinica, conformado
anatomicamente

ranhuras estruturais, também
possui

buchas metalicas embutidas
com alta

resisténcia mecanica,
provida de superficie
estofado em espuma em
poliuretano

flexivel injetada, isento de
CFC, alta

resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo

de rasgo, alta tensdo de
alongamento e

ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa
deformacdo permanente com
densidade

entre 50 e 55 kg/m3, de
acordo com a

norma NBR-8537/15, NBR-
8619/15, NBR- 8797/15 e
moldada anatomicamente
com

espessura média de 30 mm.
Profundidade

minima de 420 mm e largura
minima de

480 mm. Na parte inferior
abaixo do

assento fechamento com
capa injetada em

resina polipropileno (PP),
conferindo assim
caracteristicas de resisténcia
mecénica, abrasdo e
produtos quimicos.
Revestimento:




Assento/encosto em tecido
100% poliéster com peso
254 g (+/-5%)

por metro quadrado, com
solidez a luz, cor, ao pilling
e flamabilidade
autoextinguivel de acordo
com a norma ABNT ou vinil
(resina de policloreto de
vinila com suporte téxtil de
poliéster €

algoddo). Estrutura:
Composta por 4  pés,
confeccionada em tubo de

aco, com
formato oblongo medindo 16
X 30 mm, curvado

pneumaticamente formando
um

tnico conjunto. A ligacdo €
estruturagdo

das pecas em tubo oblongo
serdo

confeccionadas em tubo de
ago com

espessura da parede de 1,20
mm. A

estrutura de unifio do assento
ao encosto

possui na parte sob o assento
seis furos

com didmetro de 9,0 mm,
trés em cada

lado. O primeiro furo
distanciado 31 mm

da parte frontal do tubo e os
outros

distanciados
respectivamente, 100 mm e
91 mm considerando ©
primeiro furo;

Possui dois furos com
didmetro de 9,0 mm, um de
cada lado, na parte superior
da

estrutura a 76 mm da
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extremidade, para
fixar o encosto; A estrutura ¢
soldado
através do sistema MIG por
02 tubos na
horizontal equidistantes
entre si com
diametro de 19,05 mm, com
parede de
1,50 mm. Ponteiras
deslizantes na base
inferior dos pés, todo
conjunto pintado em
tinta epoxi pd, na cor preto
liso por
processo de Monovia de
pintura automatica
e continua com sistema de
pré-tratamento
por aspersio de fosfato de
ferro, seguindo
de secagem de ar aquecido a
220°.

10 41 CADEIRA DIRETOR 04 R$ 1.190,00 R$ 4.760,00
GIRATORIA, ASSENTO E
ENCOSTO ESTOFADO
EM
ESPUMA INJETADA,
MECANISMO

RELAX E BACK SYSTEM
DE

REGULAGEM
ERGONOMICA, BRACO
REGULAVEL, BASE EM
NYLON

INJETADO COM
RODIZIOS EM PU

Encosto: Chassi  interno
fabricado por

processo de injecdo em
polipropileno

injetado estrutural de grande
resisténcia

mecénica, conformado
anatomicamente €

ranhuras estruturais, também
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possui

buchas metalicas insertadas
para fixagdo

da lamina do encosto.
Estofado com

espuma em  poliuretano
flexivel injetada,

isento de CFC, alta
resiliéncia, alta

resisténcia a propagagdo de
rasgo, alta

tensio de alongamento ¢
ruptura, baixa

fadiga dinAmica e baixa
deformagéo

permanente com Densidade
entre 45 € 55

kg/m3, de acordo com a
norma NBR- 8537/15, NBR-
8619/15, NBR-8797/15 ¢
moldada  anatomicamente
com espessura

média de 50 mm. Largura
minima de 430

mm e altura minima de 450
mm. Capa de

protecdo e  acabamento
injetada em

polipropileno texturizado e
bordas

arredondadas. De  fécil
limpeza, alta

resisténcia mecénica contra
impactos €

resistentes a  produtos
quimicos, fixada

diretamente  no chassi
através de clic. Suporte do
Encosto: Suporte com
regulagem de altura,
fabricado em chapa

de ago estampada com 6,35
mm de

espessura, dotada de nervura
estrutural de

reforco, que confere alta

Ty
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resisténcia
mecanica, ndo sendo a
fixaclo do encosto
executado no assento, mas
a0 mecanismo

de comando dos ajustes da
cadeira. Acabamento em
pintura eletrostéatica
realizado  por  processo
totalmente

automatizado em tinta epoxi
pé na cor preto liso,
revestido  totalmente  a
estrutura com pelicula de
aproximadamente 60/80
micron com propriedades de
resisténcia a

agentes quimicos, com pré-
tratamento

antiferruginoso, desengraxe
e fosfato de

ferro, curadas em estufa a
220°. Apoio lombar
individual por meio de
sistema automadtico, tipo
catraca com curso

minimo de 70 mm e 07
(sete) posigdes de

ajuste, este sistema ndo
permite a

extracdo total do encosto, o
encosto

proporciona adequado apoio
a regido

lombar do usudrio. O
sistema de

regulagem ¢ fabricado em
resina de

engenharia poliamida de alta
resisténcia

mecénica ¢ durabilidade com
engates

faceis e precisos. Capa de
protecdo e

acabamento injetada em
polipropileno
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texturizado e bordas
arredondadas. Assento:
Chassi interno fabricado por
processo de injegdo em
resina de

engenharia poliamida (nylon
6), com fibra

de vidro, conferindo assim
caracteristicas

de resisténcia  mecénica,
abrasdo e

produtos quimicos, possui
internamente

insertos  metdlicos  que
proporcionam

resisténcia  ao  conjunto,
ranhuras

estruturais, também possui
buchas

metélicas insertadas para
fixacdo de

mecanismos e bracos
(opcionais). Estofado

com espuma em poliuretano
flexivel

injetada, isento de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a
propagagio de rasgo, alta
tensio. Com espuma em
poliuretano

flexivel injetada, isento de
CFC, alta

resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao

de rasgo, alta tensdo de
alongamento e

ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa
deformacdo permanente com
densidade

entre 45 e 55 kg/m3, de
acordo com a

norma NBR-8537/15, NBR-
8619/15, NBR- 8797/15 e
moldada  anatomicamente
com




espessura média de 50 mm.
Profundidade

minima de 460 mm e largura
minima de

490 mm. Capa de protecio e
acabamento

injetada em polipropileno
texturizado e

bordas arredondadas. De
facil limpeza, alta

resisténcia mecénica contra
impactos €

resistentes a  produtos
quimicos, fixada

diretamente ~ no  chassi
atraves de parafusos
atarraxantes. Revestimento
em tecido 100% poliéster
com peso 254 g (+/- 5%) por
metro quadrado, com solidez
a luz, cor, ao pilling e
flamabilidade
autoextinguivel de acordo
com a norma

ABNT ou vinil (resina de
poticloreto de

vinila com suporte téxtil de
poliéster e

algoddo). Com costuras nas
laterais do

assento € encosto
respectivamente. Apoia-
Bragos: Brago com altura
ajustavel

por meio de acionamento de
botdo de

pressdo por mola localizado
na parte

lateral do corpo estrutural do
braco,

fabricado por processo de
injecdo em

resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com
fibra de vidro, conferindo
assim

caracteristicas de resisténcia,




mecéanica, abrasdo e
produtos quimicos, fixados
diretamente no  assento
através de

parafusos métricos,
regulagem vertical

com curso de 90 mm e 10
(dez) posicdes

de ajuste. Medidas externas
aproximadas

de 255 x 70 mm. O sistema
de regulagem

¢ fabricado em resina de
engenharia

poliamida que confere alta
resisténcia

mecénica com engates faceis
e precisos. Mecanismo:
Mecanismo  confeccionado
em

chapa de ago estampada de
aproximadamente 3 mm,
todo conjunto

pintado com tinta epoxi po,
mecanismo

robusto para  cadeiras
operativas, proporciona
inimeras regulagens e
conforto ao usuério. Suporte
para encosto

fabricado em chapa de aco
estampada de 4

mm com alta resisténcia
mecénica. Inclinagdo
convencional com controle
de

duas alavancas, uma para a
altura do

assento ¢ outra para o
movimento do

assento e da inclinagdo do
encosto (para

cada grau que o assento
reclina, o encosto

inclina dois graus), com
sistema relax ao
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longo do curso de reclinagdo
dotado de

sistema back system. Esse
mecanismo

também dispde de manipulo
ergondmico

frontal, que possibilita o
ajuste do

coeficiente eldstico da mola
helicoidal que

tenciona o movimento de
reclinagdo de

assento e encosto, adaptando
desse modo, a tensdo do
movimento de reclinagdo de
assento e encosto ao bidtipo
do usuario, permitindo o uso
da poltrona por bidtipos
distintos. Pistdo: Pistdo com
regulagem de altura por
acionamento a gas com 130
mm de curso
aproximadamente, fabricado
em tubo de

aco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura. Acabamento em
pintura eletrostatica
realizado  por  processo

totalmente

automatizado em tinta epoxi
po na cor

preto liso, revestindo

totalmente a

estrutura com pelicula de
aproximadamente 60
microns com

propriedades de resisténcia e
agentes

quimicos, com pré-
tratamento

antiferruginoso. Bucha guia
injetada em

resina de engenharia
poliacetal de alta

resisténcia ao desgaste e
calibrada

o
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individualmente com
precisdo de 0,03 mm. Pistdo
a gas para regulagem de
altura em

conformidade com a norma
DIN 4550

classe 4, fixados ao tubo
central através de

porca rapida. O movimento

de giro da

coluna € sobre rolamento de
esfera

tratadas termicamente

garantindo alta

resisténcia ao desgaste e
minimo atrito

suavizando o movimento de
rotagdo. Seu

sistema preciso de
acoplamento ao

mecanismo e a base da-se
através de cone

morse, o que confere
facilidade para

montagem e casos eventuais
de

manutencao. Capa
telescopica de 03

elementos, injetada em

polipropileno

texturizado que proporciona
~ otimo

acabamento e prote¢do a

coluna central, sendo

elemento de ligacio estética

entre a

base ¢ o mecanismo. Base:
Base giratdria com estrutura
arcada

de cinco patas, com 640 mm
de didmetro,

fabricada por processo de
injecdo em

resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com
fibora de vidro e cdnico
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central com
anel metalico de contensio,
conferindo

assim  caracteristicas  de
resisténcia

mecanica, abrasdo e
produtos quimicos.
Alojamento para rodizios
que dispensam o

uso de buchas, eixo vertical
em ago

trefilado de 11 mm, dotado
de anel elastico

em ago que possibilita
acoplamento facil e
resisténcia na base evitando
a queda do

mesmo. Rodizios: Rodizio
duplo, com rodas de 50

mm de didmetro injetadas
em resina de engenharia
poliamida (nylon 6), com
aditivo anti-ultravioleta e
modificador de impacto,
banda de rodagem macia. A
roda

tem cores diferentes no
centro e na banda

de  rodagem. Material
flexivel poliuretano

proprio para pisos frios, €ixo
vertical em

ago trefilado com didmetro
de Il1mme

eixo horizontal também em
ago trefilado

com didmetro de 8 mm. O
eixo vertical ¢

dotado de anel elastico em
aco que

possibilita o acoplamento
fécil e seguro a

base. Este tipo de rodizio ¢é
recomendado

para O uso sobre pisos
revestidos de




pedra, madeira, cerdmica e
quaisquer

outros ndo cobertos por
carpete ou

similares. Juntamente com a
proposta de pregos

deverdo ser apresentados
pela licitante

participante os  seguintes
documentos sob

pena de desclassificagdo:

1 - Catdlogo ou desenho
ilustrativo de cada

item do lote cotado, que
deverdo conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e

especificagdo técnica. 2 -
Laudo ou Relatério de
desempenho do

produto de, no minimo, 1200
horas

conforme norma NBR
8094/1983 -~  Material
metalico revestido e ndo
revestido

- Corrosdo por exposigdo a
névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides
soldadas, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferryjamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) ¢

d0/t0 para empolamento
(padrdo ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR
8095/2015 — Exposicdo a
umidade

saturada, com resultados de
prova

equivalentes a Ri0 para
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enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e

d0/t0 para empolamento
(padrdo ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatorio de

desempenho do produto de,
no minimo, 600 horas (25
ciclos) conforme norma
NBR

8096/1983  —~  Material
metalico revestido e
néo-revestido — Corroséo por
exposicao ao

dioxido de enxofre. NBR
10443:2008 - Laudo ou
certificado de conformidade
acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 0s
requisitos de pintura
(espessura da pelicula seca
sobre (espessura da pelicula
seca sobre

superficie rugosa), com
resultado de

espessura média de, pelo
menos, 35 pm;

NBR 11003:2009 - Laudo ou
certificado de

conformidade emitido por
laboratério

acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 0s
requisitos de

determinacdo da aderéncia
do processo de

pintura, com  resultado
inferior a 1% de

area destacada (Gr0). 3 —
Quanto aos itens cuja
atividade de

fabricacdo ou
industrializacio se enquadra

, /L?
1%
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no Anexo II da Instrucdo
Normativa IBAMA

n°® 31, de 03/12/2009, a
saber, todos o0s

itens deste certame, ©
licitante deve

apresentar o comprovante de
inscri¢do no

Cadastro Técnico Federal do
IBAMA do

fabricante, comprovando sua
regularidade

com a autarquia através de
Certificado de

xxxxxxx Regularidade de Atividades
Potencialmente

Poluidoras ou Utilizadoras
de Recursos

Ambientais, instituido pelo
artigo 17, inciso

II, da Lei n° 6.938, de 1981.
4 — Apresentar Laudo ou
Relatoério NR-17:

Norma do Ministério do

Trabalho que
determina os parimetros de
adaptacdo das
condi¢bes de trabalho as
caracteristicas
psicofisiologicas dos

trabalhadores, de
modo a proporcionar um

= méximo de
conforto, seguranga e
desempenho
eficientee. O Laudo ou
Relatério
apresentado deve ser emitido
por Médico
do Trabalho, Engenheiro de
Seguranca do
Trabalho, Ergonomista ou
profissional
legalmente habilitado
associados pela

ABERGO — Associagdo 2



1o lm\wm M

Mat ‘E 788 ‘

Brasileira de

Ergonomia. 5 — Apresentar o
Certificado de
Conformidade
13962:2018: Norma
que estabelece os métodos
paraa

determinagdo da
estabilidade, resisténcia e
durabilidade de cadeiras de

NBR

escritorio. 6 - Licenca de
Operacio (LO) do
Fabricante
do(s) Produto(s): Devera ser
apresentado
documento  emitido  por

orgdo estadual

e/ou municipal competente,
dentro da

validade, atestando que o
fabricante possui

autorizagdo para a producio
dos

mobilidrios,  objeto  do
certame. Caso a
empresa classificada nfo

seja a fabricante, apresentar
documento que comprove
que o fabricante do(s)
produto(s) possui tal o
fabricante do(s) produto(s)

possui tal licenga. 7 -
Apresentar certificado de
garantia, com

firma  reconhecida  em

cartorio ou por

assinatura digital, assinada
por
responsavel devidamente

constituido e
comprovado, de, no minimo,

5 {cinco)

anos contra eventuais
defeitos de

fabricagdo, excluindo os

originados pelo

'E




.

mau uso ou desgaste natural
das pegas. 8 - Declaracgiio de
assisténcia técnica “in

loco”, com firma
reconhecida em cartério

ou por assinatura digital,
assinada por

responsavel devidamente
constituido e
comprovado, informando

que prestard a

devida assisténcia em até 48
horas apds a

solicitacdo por escrito do
solicitante.

11

16

MESA DE REUNIAO
REDONDA COM PE

DE ACO 1200 x 740 MM
Tampo: Tampo redondo
confeccionado em

MDP  (Medium Density
Particleboard) com

25 mm de espessura,
respectivamente

produzida com particulas de
madeiras

selecionadas de pinus e
eucalipto, aglutinadas com
resina sintética termo fixa
que se consolidam por efeito
de

prensagem a quente, faz o
filme com  acabamento
texturizado melamina ou
similar se fundir a madeira
aglomerada,

formando com ela um corpo
unico e
insepardvel,
vedado com perfil
de bordas em PVC de
2,5mm de espessura

e raio equivalente a normas
técnicas da

ABNT. Acabamento:
acabamento de cores

totalmente

01

R$ 1.153,00

RS 1.153,00




lisas padrdo trama/textura e
ou

amadeirados no  padrdo
texturizado. Estrutura
metalica: Pé metalico central
em tubo de ago com 100 mm
de didmetro

¢ 1,2 mm de espessura, com
base inferior

com 05 patas tipo estrela em
chapa de ago

com 2,65 mm de espessura
estampada

sem ponteiras, com topos
dotados de

sapatas niveladoras com
rosca ¢ em nylon. A base
superior  horizontal em
formato “X” confeccionada

em tubo retangular de 20 x
30 x 1,0bmm. Coluna
vertical

confeccionada em tubo de
aco redondo de

4 x 1,06 mm, fixado nas
extremidades por

meio de parafuso e barra
roscada de 14

interligando todas as pecas,
todas as

partes metélicas deverfo ser
soldadas com

Solda MIG para maior
sustentacdo.  Acabamento:
acabamento de cores lisas
padrdo trama/textura e ou
amadeirados

no padrio texturizado. Na
face inferior do

tampo furagSes e insertos
metalicos para

receber as pecas estruturais
do conjunto, €

vedado qualquer fixacéo
direta no MDP.
Acabamento:  Todas  as

'




estruturas

metalicas devem ser pintadas
pelo sistema

eletrostatico epdxi pd entre
60/80 micra, com tratamento
anticorrosivo e por
fosfatizacdo, curadas em
estufa a 220°. Fixacdo: todo
sistema de fixacdo sera feito
por parafusos métricos e
com insertos

metalicos os quais permitem
a montagem

€ desmontagem dos
mobilidrios sem

causar danos aos mesmos.
Juntamente com a proposta
de precos

deverdo ser apresentados
pela licitante os

seguintes documentos sob
pena de

desclassifica¢do:

1 - Catilogo ou desenho
ilustrativo de cada

item do lote cotado, que
deverdo conter, no minimo,
marca, modelo, fabricante e
especificacdo técnica. 2 -
Laudo ou Relatorio de
desempenho do

produto de, no minimo, 1200
horas conforme norma NBR

8094/1983  —  Material
metalico revestido e ndo
revestido - Corrosdc por

exposicdo a névoa salina, em
corpos de prova que
contenham unides

soldadas, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padrio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) e
d0/t0 para empolamento

e,
M
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(padrdo ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatorio de

desempenho do produto de,
no minimo, 1200 horas
conforme norma NBR
8095/2015 — Exposicdo a
umidade

saturada, com resultados de

prova
equivalentes a Ri0 para
enferrujamento

(padraio ABNT NBR ISO
4628-3:2015) ¢

d0/t0 para empolamento
{padrdao ABNT

NBR 5841:2015); Laudo ou
Relatério de

desempenho do produto de,
no minimo, 600 horas (25
ciclos) conforme norma
NBR

8096/1983 —  Material
metalico revestido e
néo-revestido — Corrosdo por
exposicdo ao

di6xido de enxofre. NBR
10443:2008 - Laudo ou
certificado de conformidade
acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 0s
requisitos de pintura
(espessura da pelicula seca
sobre

superficie  rugosa), com
resultado de

espessura média de, pelo
menos, 35 um;

NBR 11003:2009 - Laudo ou
certificado de

conformidade emitido por
laboratério

acreditado pelo INMETRO
atestando que os

produtos atendem 0s




requisitos de

determinacdo da aderéncia
do processo de

pintura, com  resultado
inferior a 1% de

drea destacada (Gr0). 3 -
Certificado Ambiental de
Cadeia de

Custédia — Referéncia FSC
ou CERFLOR, que certifica
a procedéncia da madeira de
manejo florestal responséavel
ou de

reflorestamento. 4 — Quanto
aos itens cuja atividade de
fabricagéo ou
industrializac&o se enquadra
no Anexo II da Instrucgdo
Normativa IBAMA

n° 31, de 03/12/2009, a
saber, todos os

itens deste certame, ©
licitante deve

apresentar o comprovante de
inscricdo no

Cadastro Técnico Federal do
IBAMA do

fabricante, comprovando sua
regularidade

com a autarquia através de
Certificado de

Regularidade de Atividades
Potencialmente

Poluidoras ou Utilizadoras
de Recursos Ambientais,
instituido pelo artigo 17,
inciso 11, da Lei n° 6.938, de
1981. 5 — Apresentar Laudo
ou Relatério NR-17:

Norma do Ministério do
Trabatho que

determina os pardmetros de
adaptacdo das

condi¢cdes de trabalho as
caracteristicas
psicofisiologicas dos




W0

trabalhadores, de

modo a proporcionar um
maximo de

conforto, seguranca e
desempenho

eficientee. O Laudo ou
Relatorio

apresentado deve ser emitido
por Médico

do Trabalho, Engenheiro de
Seguranga do

Trabalho, Ergonomista ou
profissional

legalmente habilitado
associados pela
ABERGO -~ Associacdo

Brasileira de
Ergonomia. 6 — Apresentar o
Certificado de
Conformidade NBR
13.966:2008, norma

que especifica as dimensdes
de mesas de

escritério de uso geral, com
0s requisitos

mecénicos, de seguranca e
ergondmicos

para mesas de escritério. 7 -
Licenga de Operagdo (LO)
do Fabricante

do(s) Produto(s); Deverd ser
apresentado

documento  emitido  por
6rgéo estadual

e/ou municipal competente,
dentro da

validade, atestando que o
fabricante possui

autorizago para a producgdo
dos

mobiliarios,  objeto  do
certame. Caso a

empresa classificada ndo
seja a fabricante, apresentar
documento que comprove
que
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o fabricante do(s) produto(s)
possui tal

licenca. 8 - Apresentar
certificado de garantia, com
firma  reconhecida  em
cartdrio ou por

assinatura digital, assinada
por

responsavel devidamente
constituido e

comprovado, de, no minimo,
5 (cinco)

anos contra eventuais
defeitos de

fabricacdo, excluindo os
originados pelo

mau uso ou desgaste natural
das pegas. 9 - Declaracdo de
assisténcia técnica “in

loco”, com firma
reconhecida em cartério

ou por assinatura digital,
assinada por

responsavel devidamente
constituido e

comprovado, informando
que prestard a

devida assisténcia em até 48
horas ap6s a

solicitagdo por escrito do
solicitante.

VALORTOTAL

RS 37.168,00

2 - CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA DO CONTRATO

2.1 - O contrato ter4 inicio no dia posterior ao da publicagdo do respectivo instrumento
na Imprensa Oficial, na forma do paragrafo Gnico do art. 61 da Lei 8.666/1993, sendo
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finalizado com a entrega, recebimento e pagamento, ndo podendo ultrapassar a vigéncia
dos créditos orcamentarios.

2.2 - Fica resguardado o prazo de garantia do bem adquirido, conforme estipulado no
Anexo I deste Edital.

3 - CLAUSULA TERCEIRA - DOTACAO ORCAMENTARIA

3.1 - As despesas com a execugdo do presente contrato correrdo a conta das seguintes dotagdes
orgamentarias, para o corrente exercicio de 2021, assim classificados:

Natureza das Despesas: 449052

Fonte do Recurso: 138

Programa de Trabalho: 41.01.13.392.0136.4108
Nota de Empenho: 1413/2021

4 - CLAUSULA QUARTA - CONDICOES DE ENTREGA

4.1 - PRAZO:
4.1.1- A entrega dos bens devera ser efetuada no prazo maximo de 30 (trinta) dias
corridos contados da data de recebimento da autorizagdo de fornecimento.

4.2 - LOCAL DE ENTREGA OU EXECUCAO DOS SERVICOS:

4.2.1 - Os bens deverao ser entregues diretamente na Rua Visconde de Moraes, n° 251,
Inga, Niterdi, RJ, em dias uteis, de 9h00min as 17h00min. Tel.: (21)2719-9900.

4.2.2 - Durante a vigéncia do Contrato, a empresa fica obrigada a entregar os bens de
acordo com o valor proposto, nas quantidades solicitadas e nos prazos estipulados.

5 - CLAUSULA QUINTA - CONDICOES DE RECEBIMENTO

5.1 - A CONTRATANTE recebera os bens, provisoriamente, no prazo de 05 (cinco)
dias, pelo (a) responsavel pelo acompanhamento e fiscaliza¢do do contrato, para efeito
de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagdes, constantes neste
Termo de Referéncia e na proposta;

5.2 - A CONTRATANTE podera rejeitar os bens, no todo ou em parte, quando em
desacordo com as especificagles constantes deste Termo de Referéncia e na proposta,
devendo ser substituidos no prazo maximo de 05 (cinco) dias, a contar da notificagdo da
CONTRATADA, as suas custas, sem prejuizo de aplica¢do das penalidades;

5.3 - Os materiais serdo recebidos definitivamente no prazo de 05 (cinco) dias, contados
do recebimento provisorio, apds a verificagdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitacdo mediante termo circunstanciado;
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5.4 - Na hipétese de a verificagdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-4 como realizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo;

5.5- O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
Contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucdo do contrato.

6 - CLAUSULA SEXTA - OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA
CONTRATADA

6 .1 - Constituem obrigagdes da CONTRATANTE:

6.1.1 - Receber o objeto no prazo e condi¢Ges estabelecidas no Edital e seus anexos;
6.1.1.1 - Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos
provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da proposta, para fins de
aceitac@o e recebimento definitivo;

6.1.2 - Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pela Contratada, de
acordo com as clausulas contratuais € os termos de sua proposta;

6.1.3 - Acompanhar ¢ fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através
de servidor especialmente designado;

6.1.4 - Notificar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢Ges, falhas ou irregularidades
verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

6.1.5 - Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do
objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

6.1.5.1 - A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execugfo do presente Contrato, bem
como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de
seus empregados, prepostos ou subordinados.

6.2 - Constituem obrigacdes da CONTRATADA:

6.2.1- A Contratada deve cumprir todas as obriga¢des constantes no Edital, seus anexos
e sua proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas
decorrentes da boa e perfeita execug@o do objeto;

6.2.1.1- Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme especificacdes,
prazo e local constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal,
na qual constarfio as indica¢les referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e
prazo de garantia ou validade;

6.2.1.2- Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de
Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

6.2.2 - Comunicar a4 Contratante, no prazo maximo de 02 (dois) dias uteis que antecede
a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com
a devida comprovagao;




6.2.3- Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os
artigos 12, 13 € 17 a 27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n° 8.078, de 1990);
6.2.4- Manter, durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as
obrigagbes assumidas, todas as condigdes de habilitagdo e qualificagdo exigidas na
licitagdo;

6.2.5- Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com
as especificacdes constantes neste Termo de Referéncia ¢ na proposta, devendo ser
substituidos no prazo méaximo de 05 (cinco) dias, a contar da notificagdo da contratada,
as suas custas, sem prejuizo da aplicagio das penalidades;

6.2.6- Caso o atendimento do chamado e/ou a corregio do defeito ndo seja realizada
dentro do prazo, a Contratada ficard sujeita a multa estabelecida neste Termo de
Referéncia;

6.2.7- Responder por danos causados diretamente a Administragao ou a terceiros
decorrentes de sua culpa ou dolo na execugdo do contrato;

6.2.8- Nio transferir, subcontratar, ou ceder, total ou parcialmente, a qualquer titulo os
direitos e obrigagdes decorrentes da adjudicagdo do objeto do contrato;

6.2.9- Manter, durante a garantia, empresa responsavel pela assisténcia técnica ao
produto ofertado durante o prazo de garantia contra defeitos de fabricagdo;

6.2.10- Indicar preposto para representd-la durante a execugéo do contrato;

6.2.11- Responsabilizar-se por todas as obrigagbes e arcar com todos os encargos
trabalhistas, sociais, previdenciarias, tributarias e as demais previstas na legislagdo
especifica, cuja inadimpléncia nfo transfere responsabilidade a Contratante.

7 - CLAUSULA SETIMA — VALOR DO CONTRATO

7.1- D4 —se a este contrato o valor total de R$ 37.168,00 (trinta ¢ sete mil, cento e
sessenta e oito reais), que sera pago conforme a efetiva entrega do objeto a
CONTRATANTE, de acordo com a(s) proposta(s) de pregos da mesma, ji devendo
estar acrescidos de todas as despesas, como: taxas, seguros, salarios, impostos, encargos
sociais, garantia do produto e demais 6nus.

7.2- No prego ja estdo incluidos os custos e demais despesas, inclusive o custo, taxas,
impostos, encargos sociais, seguros, licengas ¢ todos os demais custos relacionados a
prestagdo dos servigos, inclusive com a sua garantia.

8 - CLAUSULA OITAVA - CONDICOES DE PAGAMENTO

8.1 - O pagamento sera efetuado no prazo de até 30 (trinta) dias, por meio de conta
corrente da CONTRATADA, no Banco por ele indicado na Proposta de Pregos,
contados da data da ordem de fornecimento do objeto contratado, constantes na Nota
Fiscal/Fatura emitida em 02 (duas) vias, juntamente com o instrumento de autorizagdo ¢




Cultura

SEMPRE A FRENTE

obrigatoriamente com a comprovagio da entrega do objeto, devidamente atestado pelo
fiscal do contrato, em conformidade com as informagdes emitidas na Nota Fiscal de
Fornecimento.

8.2 - A Nota Fiscal/Fatura deve conter todos os elementos exigidos em lei, tais como:
8.2.1 - Identificagio completa da Contratada: CNPJ (o mesmo constante da
documentacio fiscal, exceto se for emitida por filial/matriz que contém o mesmo CNPJ
base, com sequencial especifico da filial/matriz) da contratada, endereco, inscrigdo
estadual ou municipal, etc.; '

8.2.2 - Identificagdo completa do contratante;

8.2.3 - Descri¢do de forma clara do objeto executado;

8.2.4 - Valores unitarios e totais com as informagdes referentes aos itens do objeto
efetivamente entregues.

8.2.5 - Numero do processo que originou a licitagdo.

8.3 - Havendo erro na Nota Fiscal/Fatura ou circunstancia que impeca a liquidacdo da
despesa, aquela sera devolvida 8 CONTRATADA e o pagamento ficara pendente até
que a mesma providencie as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para
pagamento iniciar-se-4 apOs a regularizagdo da situagdo ou reapresentagdo do
documento fiscal, ndo acarretando qualquer Onus para a Secretaria Municipal das
Culturas.

8.4 - Os pagamentos poderfo ser sustados pela CONTRATANTE no caso de erros ou
vicios na(s) Nota(s) Fiscal (is) de Servigo/Fatura(s).

8.5 E vedada, terminantemente, a antecipagdo de pagamentos sem a efetiva entrega do
objeto.

8.6- Os pagamentos serdo condicionados a apresenta¢@o dos seguintes documentos, em
originais ou devidamente autenticados:

8.6.1- Nota Fiscal:

a) Nota Fiscal dos produtos/servigos licitados e entregues/executados devidamente
atestados pelo setor competente.

8.7- Deveré a contratada apresentar ainda as provas de regularidade fiscal e trabalhista
com prazo de validade vigente, descritas abaixo:
a) Prova de Regularidade referente aos Tributos Federais e Divida Ativa da Unido
(Certiddo Conjunta PGFN e RFB);
b) Prova de Regularidade com a Fazenda Publica do Estado onde for sediada a empresa;
¢) Prova de Regularidade com a Fazenda Publica do Municipio onde for sediada a
empresa;
d) Prova de Regularidade com a Fazenda Publica do Municipio de Niteroi;
e) Prova de Regularidade junto ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo - FGTS;

3
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f) Prova de Regularidade junto a Justica do Trabalho através da Certiddo Negativa de
Débitos Trabalhistas.

8.8- Caso ocorra atraso no pagamento na forma estabelecida acima, POR MOTIVO OU
CULPA DO CONTRATANTE, incidira sobre o valor e/ou parcela em atraso a corregéo
monetaria através dos indices oficiais de remuneragdo bésica e juros aplicados a
Caderneta de Poupanca, nos termos do artigo 40, inciso XIV, "c" da Lei n° 8.666/93 ¢
alteracgdes.

8.9- O atraso superior a 90 (noventa) dias dos pagamentos devidos pela Administragio
decorrentes dos servicos ja prestados, salvo em caso de calamidade publica, grave
perturba¢io da ordem interna ou guerra, assegura 8 CONTRATADA o direito de optar
pela suspensdo do cumprimento de suas obrigagdes até que seja normalizada a situagdo
e a pronta quita¢do das parcelas em aberto.

8.10- Caso a empresa vencedora seja optante pelo Sistema Integrado de Pagamento de
Impostos e Contribuigdes das Microempresas ¢ Empresas de Pequeno Porte -
SIMPLES, devera apresentar, juntamente com a Nota Fiscal, a devida comprovagio, a
fim de evitar a retengdo na fonte dos tributos e contribuigdes, conforme legislagdo em
vigor.

8.11- No caso de eventuais atrasos de pagamento, e, desde que a CONTRATANTE néo
tenha concorrido de alguma forma para tanto, observando que o valor devido devera ser
acrescido de encargos moratorios proporcionais aos dias de atraso, apurados desde a
data limite prevista para o pagamento até a data do efetivo pagamento, por meio de uma
taxa prefixada ao ano ou conforme indices oficiais de remuneracdo bésica e juros
aplicados a Caderneta de Poupanga (nos termos do artigo 1° alinea "f" da Lei 9.494/94,
alterada pelo artigo 5° da Lei n® 11.960/09), mediante a aplicagdo da seguinte formula:
EM=Nx VPxI

Onde:

EM = Encargos moratdrios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento ¢ a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela pertinente a ser paga,

I = Indice de compensagio financeira, assim apurada:

1= (TX/100) /365, sendo:

TX - Percentual da taxa anual do IPCA - Indice de Preco ao Consumidor Ampliado
fornecido pela FGV - Fundagdo Gettlio Vargas.

8.12- A compensacdo financeira prevista nesta condigfio serd incluida, a requerimento
do interessado, na fatura do més seguinte ao da ocorréncia.
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8.13- Para habilitar-se ao pagamento, a CONTRATADA devera apresentar a
CONTRATANTE a 1% via da Nota Fiscal juntamente com a devida justificativa e
comprovagao.

- Dados para emiss3o da Nota Fiscal:

PREFEITURA DE NITEROI-SECRETARIA DAS CULTURAS

CNPJ n° 28.521.748/0001-59

Rua Visconde de Sepetiba, n° 987, Centro, Niteroi - RJ CEP: 24020-206

Telefone (21) 2620-0403

9. CLAUSULA NONA - PRECO, REEQUILIBRIO ECONOMICO-
FINANCEIRO E REAJUSTAMENTO

9.1- Os pregos sdo fixos e irreajustaveis até 01 (um) ano de vigéncia.

9.2- E vedada expressamente a repactuagdo de pregos, como espécie de reajuste
contratual.

9.3- O valor do contrato pactuado podera ser revisto mediante solicitagdo da Contratada,
com vistas & manutencio do equilibrio econdmico-financeiro do contrato, na forma do
artigo 65, inciso 11, letra "d", da Lei n° 8.666/93, e observado o seguinte:

a) As eventuais solicitagdes deverdo fazer-se acompanhar de comprovagdo da
superveniéncia do fato imprevisivel ou previsivel, porém, de consequéncias
incalculéveis, bem como de demonstragdo analitica de seu impacto nos custos do
contrato e deverdo obrigatoriamente ser objeto de analise pela Procuradoria do
Municipio de Niteroi.

9.4- As variagdes referidas no subitem anterior serfio efetivadas obedecendo ainda os
seguintes critérios:

9.4.1 - Do acréscimo contratual:

a) Quando os servigos constarem da proposta de pregos apresentada pela
CONTRATADA os pregos serdo aqueles nela previstos.

b) Inexistindo elementos que permitam a fixagdo dos precos correspondentes
prevalecerdio os que vierem a ser ajustados entre a CONTRATANTE ¢ a
CONTRATADA.

¢) Caso ndo haja acordo entre as partes, a CONTRATANTE poderd contratar com
terceiros sem que caiba & CONTRATADA qualquer direito a indenizagdo ou
reclamacao.

d) FicaraA a CONTRATADA obrigada a permitir e facilitar a qualquer tempo a
fiscalizacio do objeto contratado, facultando o livre acesso dos fiscais ao local de
trabalho, bem como aos depdsitos, as instalagdes e ao registro € documentos
relacionados com o negdcio contratado.

9.4.2- Do decréscimo contratual:




a) Se a CONTRATADA ja houver adquirido os materiais para aplicagdo na execugdo do
contrato, antes da Ordem de Supressdo, serdo pagos exclusivamente os valores dos
materiais pelo prego de aquisi¢io regularmente comprovados devendo estes ser
recolhidos ao almoxarifado da CONTRATANTE.

b) Se a CONTRATADA n#o se manifestar apés a Ordem de Supressédo serdo deduzidos
dos pagamentos o valor dos materiais conforme previsto na documentag&o apresentada.

9.5- Os pregos unitarios contratados, desde que observado o interregno minimo de um
ano, contado da data limite para apresentagdo da proposta, ou, nos reajustes
subsequentes ao primeiro, da data de inicio dos efeitos financeiros do wltimo reajuste
ocorrido, serdo reajustados utilizando-se a variagdo do Indice Nacional de Prego ao
Consumidor medido pelo Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica - INPC/IBGE,
ou outro que venha substitui-lo, pro rata temporis, com base na seguinte formula:

R = (indice relativo a0 més do reajuste - indice relativo ao més da data limite para
apresentacdo da proposta).

P/lo

Em que:

para o primeiro reajuste:

R = reajuste procurado;

I = indice relativo ao més do reajuste;

Io = indice relativo ao més da data limite para apresentagdo da proposta; P = preco atual
dos servigos.

para os reajustes subsequentes:

R = reajuste procurado;

I = indice relativo ao més do novo reajuste;

Io = indice relativo ao més do inicio dos efeitos financeiros do tltimo reajuste efetuado;
P = prego do servigo atualizado até o ultimo reajuste efetuado.

9.6 - Os reajustes serdo precedidos de solicitagdo da CONTRATADA.

9.7- A CONTRATANTE devera assegurar-se de que os precos contratados sdo
compativeis com aqueles praticados no mercado, de forma a garantir a continuidade da
contratacdo mais vantajosa.

9.8- Sera considerada como data de inicio dos efeitos financeiros do reajuste a data da
solicitacdo da CONTRATADA.

9.9- Na concessdo de reajuste de pregos, deve atentar-se especialmente para as seguintes
situa¢des no cumprimento do objeto contratual:

a) Atraso por culpa da CONTRATADA:

b) Se houver aumento do indice, prevalece o vigente na data em que deveria ter sido
realizado o objeto;




¢) Se houver diminui¢#o do indice, prevalece o vigente na data em que for executado o
objeto;

9.9.2- Antecipagao:

a) Prevalece o indice vigente na data em que for realizado o objeto;

9.9.3- Prorrogacgéo:

a) Prevalece o indice vigente no més previsto para cumprimento do objeto.

10 - CLAUSULA DECIMA - RESCISAO CONTRATUAL

10.1- No caso de descumprimento das condi¢des estabelecidas por parte da
CONTRATADA, ou o fizer fora das especificagdes e/ou condigbes avengadas, a
CONTRATANTE podera rescindir o contrato e aplicar as disposi¢des contidas na seg@o
V do capitulo III da Lei n° 8.666/93.

11- CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - SANCOES ADMINISTRATIVAS

11.1- Nos termos do que prescreve a Lei n° 8.666/93, os fornecedores que
descumprirem total ou parcialmente os contratos celebrados com a administra¢do
publica municipal e aos licitantes que cometam atos visando frustrar os objetivos da
licitagdo serdio aplicadas adverténcias, multas, suspensdo temporaria, impedimento de
licitar e/ou contratar ¢ declaracio de inidoneidade, sem prejuizo de outras providéncias
de carater administrativo e judicial visando reparaggo de eventuais danos.

11.2- As condutas e as sangdes a que estdo passiveis os licitantes e/ou contratados séo as
seguintes:

a) ADVERTENCIA no caso de descumprimento de normas de licitagdo ou de
clausulas contratuais e outras obrigagdes assumidas;

b) MULTA MORATORIA de 0,5% (cinco décimos por cento) sobre o valor da
nota fiscal, por dia, limitada a 10% (dez por cento) no caso de atraso injustificado nos
materiais/servicos licitados;

c) MULTA COMPENSATORIA de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato
no caso de descumprimento do Objeto;

d) SUSPENSAO TEMPORARIA do fornecedor de licitar e contratar com a
Administragio Publica Municipal por 3 (trés) meses no caso de vencido o prazo da
adverténcia e o licitante ou contratada permanecer inadimplente;

e) SUSPENSAO TEMPORARIA do fornecedor de licitar € contratar com a
Administragdo Publica Municipal por 6 (seis) meses no caso de aplicagdo de duas penas
de adverténcia, no prazo de 12 (doze) meses, sem que o fornecedor tenha adotado as
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medidas corretivas no prazo determinado pela Administragdo e alteracdo da quantidade
ou qualidade dos bens entregues;

) SUSPENSAO TEMPORARIA do fornecedor de licitar e contratar com a
Administracio Publica Municipal por 12 (doze) meses no caso de retardamento
imotivado da execucdo de obra, de servico, de suas parcelas ou do fornecimento de
bens;

2) SUSPENSAO TEMPORARIA do fornecedor de licitar e contratar com a
Administracdo Puablica Municipal por 24 (vinte e quatro) meses no caso de: entregar
como verdadeira mercadoria falsificada, adulterada, deteriorada ou danificada;
paralisagdo de servigo, de obra ou de fornecimento de bens sem justa fundamentagdo ¢
prévia comunicagdo 4 Administragfo; praticar ato ilicito visando frustrar os objetivos de
licitacdo no 4mbito da Administragdo Publica Municipal; sofrer condenagdo definitiva
por praticar, por meio doloso, fraude fiscal no recolhimento de qualquer tributo;
apresentar documentagdo ou declaragdo falsa; falhar ou fraudar na execugdo do
contrato; comportar-se de modo inidéneo; Demonstrarem ndo possuir idoneidade para
contratar com a Administragdo em virtude de atos ilicitos privados;

h) DECLARACAO DE INIDONEIDADE enquanto perdurarem o0s motivos
determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria
autoridade que aplicou a sangdo, a qual serd concedida sempre que a contratada ressarcir
os prejuizos resultantes da sua conduta e depois de decorrido o prazo das sangdes de
suspensdo e impedimento aplicadas, no caso da CONTRATADA ter sofrido
condenagdo definitiva por praticar, por meios dolosos, fraude fiscal no recolhimento de
quaisquer tributos; tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da
licitacdo; demonstrar ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em
virtude de atos ilicitos privados.

1) IMPEDIMENTO DE CONTRATAR E LICITAR - Quem, convocado dentro do
prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou
apresentar documentagdo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do
contrato, comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude fiscal, ficard impedido de
licitar e contratar com a Unifo, Estados, Distrito Federal ou Municipios ou nos sistemas
de cadastramento de fornecedores a que se refere o inciso XIV do art. 40 desta Lei, pelo
prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em edital € no contrato e
das demais cominagdes legais.

11.3- Na hipédtese da aplicagdo de sangfo ficara assegurado ao fornecedor o direito a
ampla defesa.

11.3.1- Ocorrendo a aplicagdo de sangfo o fornecedor serd notificado para apresentar
defesa no prazo de 05 (cinco) dias tteis, a contar do recebimento da notificagdo.
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11.3.2- No caso de declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Administragdo Pablica, o prazo para a defesa do fornecedor ¢ de 10 (dez) dias, a contar
do recebimento da notificagdo.

11.3.3- O desatendimento & notificagdo importa o reconhecimento da veracidade dos
fatos e a preclusdo do direito pelo fornecedor, implicando na imediata aplicagdo da
sang¢do prevista em Lei e no edital.

11.3.4- No exercicio de sua defesa o fornecedor poderé juntar documentos € pareceres,
bem como aduzir alegagdes referentes & matéria objeto do processo.

11.3.5- A Contratada incumbira provar os fatos e situagdes alegadas e, sem prejuizo da
autoridade processante, averiguar as situagdes indispensaveis a elucidagdo dos fatos e
imprescindiveis a formagdo do seu convencimento.

11.4- A aplicagdo de trés adverténcias, seguidas de justificativas ndo aceitas, € causa de
rescisdo contratual, ficando a cargo de a Administracdio decidir sobre a oportunidade ¢
conveniéncia de rescindir.

11.5- Na hipétese da aplicagdo de multa, em havendo garantia prestada, o valor sera
descontado desta.

11.5.1- Se a multa aplicada for superior ao valor da garantia prestada, além da perda
desta, respondera a licitante ou contratada pela sua diferenca, devidamente atualizada
pelo Indice Geral de Pregos - Mercado (IGP-M) ou equivalente, a partir do termo
inicial, até a data do efetivo recolhimento, ao qual sera descontada dos pagamentos
devidos pela Administragdio ou cobrada judicialmente.

11.5.2- O atraso, para efeito de calculo de multa, sera contado em dias corridos, a partir
do dia seguinte ao do vencimento do prazo de entrega de material/servicos, se dia de
expediente normal no érgdo ou entidade interessada, ou do primeiro dia util seguinte.
11.5.3- A pena de multa podera ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes
restritivas de direitos constantes deste Decreto.

11.6- Ocorrendo atraso injustificado na entrega do material/servico licitado, a ordem de
fornecimento ou contrato podera ser cancelada ou rescindida, exceto se houver
justificado interesse publico em manter a avenca, hipdtese em que sera aplicada multa
de acordo com a modalidade.

11.7- Quando da aplica¢do de san¢des em razdo de apresentagdo documentagdo ou
declaracdo falsa, falha ou fraude na execugdo do contrato, inidoneidade de
comportamento e cometimento de fraude fiscal serd feita comunicagdo ao Ministério
Publico para adogdo de providéncias cabiveis no ambito daquela institui¢do.

11.8- Independentemente das sangdes administrativas cabiveis, a licitante ou contratada
ficar4, ainda, sujeita a responsabiliza¢do pelo pagamento das perdas e danos causados a

Administra¢do Municipal ou a terceiros. .




12- CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — PUBLICACAO

12.1- Em conformidade com o disposto no pardgrafo tnico do artigo 61 da Lei
8.666/93, o presente contrato serd publicado, na forma de extrato, na imprensa oficial ou
local.

13- CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - ACOMPANHAMENTO E

FISCALIZACAO DO CONTRATO

13.1- A execugdo do Contrato serd acompanhada e fiscalizada por servidor da Secretaria
Municipal das Culturas do Municipio de Niterdi.

13.2- A fiscalizacdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante
de imperfei¢des técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, nao implica em
corresponsabilidade da Administragdo ou de seus agentes e prepostos, em conformidade
com o artigo 80, da Lei n° 8.666/93.

13.3- Designar os servidores Paulo Sergio de Oliveira Mat.1245.602-0 ¢ Ana Claudia da
Silva Mat.1244.646.0, para acompanhar e fiscalizar a execugdo/entrega do objeto
constante desse contrato, ou em sua auséncia/impedimento, por substituto designado.

13.4- O representante da Administragdo anotard em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execucdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome
dos funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a
regularizagdo das falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a
autoridade competente para as providéncias cabiveis.

13.5- O fiscal ora designado, ou em sua auséncia, o seu substituto, devera:

a) Zelar pelo fiel cumprimento do contrato, anotando em registro proprio todas as
ocorréncias & sua execugdio, determinando o que for necessario a regularizagdo das
faltas ou dos defeitos observados, e, submetendo aos seus superiores, em tempo habil,
as decisBes e as providéncias que ultrapassarem a sua competéncia, nos termos da lei;

b) Avaliar, continuamente, a qualidade dos servigos prestados pela CONTRATADA,
em periodicidade adequada ao objeto do contrato, ¢ durante o seu periodo de validade,
eventualmente, propor a autoridade superior a aplicagio das penalidades legalmente
estabelecidas;

¢) Atestar, formalmente, nos autos dos processos, as notas fiscais relativas ao objeto
efetivamente entregue, antes do encaminhamento & Secretaria de Finangas para
pagamento. ”

Especie:siés
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14- CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA VALIDADE

[4.1- S6 serdo aceitos materiais com prazo de validade de minimo de 75%. a contar da
data de entrega. Ex: Se a validade total de um material for de 24 meses, s6 podemos
receber/aceitar a mercadoria com 18 meses de vida util (validade) a partir da data da
entrega.

15-CLAUSULA DECIMA QUINTA — DO FORO

Fica eleito o Foro da Cidade de Niter6i, para dirimir qualquer litigio decomrente do
presente contrato que ndo possa ser resolvido por meio amigavel, com expressa
reniincia a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem assim acordes em todas as condices e clausulas estabelecicas neste contrato,
firmam as partes o presente instrumento em 3 (trés) vias de igual forma e teor, depois de lido e
achado conforme, em presenca de testemunhas abaixo firnadas.

Niterdi, Q@% de m}g}{(@ de 2021.
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FEONARDO GIORDANO
SECRETARIA MUNICIPAL DAS CULTURAS

SANDRA LUCIA DA Assinado de forma digital por
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SECRETARIA MUNICIPAL DE OBRAS E INFRAESTRUTURA
Ato do Secretario
Portaria SMO n. ° 013/2021
Altera a composigio da Estrutura da Unidade de Gestdo do Programa de
Desenvolvimento Urbano e Inclusdo Social de Niteréi, de acordo com os §§ 1°,
2°, 3°, 4°, 5° do art. 1°, do Decreto n® 11.507/13.
O Secretario Municipal de Obras e Infragstrutura, Sr. Vicente Augusto Temperini
Marins, no uso de suas atribuighes legais e tendo em vista o que estabelece a
legislagao em vigor,
RESOLVE:
Alterar, de acordo com os §§1°, 2°, 3°, 4°, 5° do Art. 1°, do Decreto n® 11.507/13, a
Estrutura da Unidade de Gestao do Programa de Desenvolvimento Urbano e
inclusao Social de Niterdi, composta pelos seguintes membros:
Coordenadora Geral: Giselle Boger Brand;
Coordenadora Técnico: Erika Brum Palma Pereira;
Subcoordenador de Obras: Hernande Gomes Flores Filho;
Subcoordenador de Mobilidade: Braz Luis Souto Colombo;
Especialista Ambiental e Social: Jonas Araljo Arague;
Coordenador Administrativo / Financeiro: Thiago Cortes Oliveira;
Subcoordenador de Gestdo Financeira, Planejamento e Orgamento: Monique
Antunes da Silva;
Subcoordenador de Aquisigdes: Mariana Barreto Pacheco,
UNIDADE DE GESTAO DO PROGRAMA - UGP
EXTRATO N° 036/2021
INSTRUMENTO: CONTRATO DE PRESTAGAO DE SERVICOS; PARTES:
MUNIGIPIO DE NITERO, através da Secretaria de Obras e Infraestrutura — SMO e
COBRAPE CIA BRASILEIRA DE PROJETOS E EMPREENDIMENTOS; OBJETO:
CONTRATO DE PRESTAGAO DE SERVIGOS DE REGULARIZAGAO FUNDIARIA
QUE ENTRE S! CELEBRAM O MUNICIPIO DE NITEROI E COBRAPE CIA
BRASILEIRA DE PROJETOS E EMPREENDIMENTOS, tendo como 6rgdo gestor
SMO — SECRETARIA DE OBRAS E INFRAESTRUTURA; PRAZO: 06 (seis) meses;
VALOR: R$ 870.400,00 (Oitocentos e Setenta Mi e Quatrocentos Reais); VERBA:
Natureza de Despesa: 339035; Fonte de Recursos: 501 e 138; Programa de
Trabalho: 530104.122.0145.0960; Notas de Empenho n°. 1530/2021;
FUNDAMENTO: Norma GN 2350-8 do Banco Interamericano de Desenvolvimento,
bem como o Processo Administrativa n°. 190/000591/2020; DATA DA
ASSINATURA: 18 de agosto de 2021

SECRETARIA MUNICIPAL DAS CULTURAS
PORTARIA N° 13, DE 18 DE AGOSTO DE 2021
Delega competéncia para fiscalizagéo de contrato no ambito da Secretaria Municipal
das Culturas.
O SECRETARIO MUNICIPAL DAS CULTURAS, no uso de suas atribuigbes que lhe
confere a Portaria de Nomeagdo n® 079/2021, do Prefeito Municipal de Niterdi,
RESOLVE:
Artigo 1° - Delegar acs servidores ALEXANDRE DE SOUZA SANTINI RODRIGUES,
Matricula n° 1245638-0, e MATHEUS LIMA CAVALCANTE, Matricula n° 1245699-0,
para acompanhamento e fiscalizagdo do CONTRATO DO SERVIGO DE
REALIZAGAO DE SEMINARIO ONLINE (“WEBINARIO") PARA APRESENTAGAC
DE DADOS E INFORMAGOES SOBRE A LE[ ALDIR BLANC (14.017/2020) E SUA
IMPLEMENTACAO NO MUNICIPIO DE NITEROI, CONFORME OS TERMOS DO
PROCESS0/240/0114/2021.
Artigo 2° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagdo.

PORTARIA N° 12, DE 19 DE AGOSTO DE 2021

Delega competéncia para fiscalizagad de cantrato no arrbito da Secretaria Municipal
das Culturas.

G SEGRETARIO MUNICIPAL DAS CULTURAS, no uso de suas atribuigbes que the
confere ‘a Portaria de -Nomeagdo n® 078/2021, do  Prefeito Municipal. de Niterdi,
RESOLVE:

Artigo 1° - Delegar as servidoras Carla Pereira de Melo Campos,:-Matricula 178811,
e Ana Claudia da Silva Santos, “Matricula 12446460, o acompanhamento e
fiscalizagdo do'CONTRATO DE ADESAC A ATA DE REGISTRO DE PREGOS N°
040/2021 PARA AQUISIGAO DE MOBILIARIO PARA A SEDE DA SECRETARIA
MUNICIPAL DA CULTURA, CONFORME 0s TERMOS DO
PROCESS0/240/0008/2021.

Artigo 2° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagio:

PORTARIA N° 11, DE 19 DE AGOSTO DE 2021
Delega competéncia para fiscalizagéo de contrato no ambito da Secretaria Municipal
das Culturas.
O SECRETARIO MUNICIPAL DAS CULTURAS, no uso de suas atribuicbes que the
confere a Portaria de Nomeagio n° 079/2021, do Prefeito Municipal de Niterot,
RESOLVE:
Artigo 1° - Delegar os servidores PAULO SERGIO GASPAR DE OLIVEIRA, Matricula
n® 1245602-0, e ANA CLAUDIA DA SILVA, Matricula n° 1244646-0, para
acompanhamento e fiscalizagdo do CONTRATO DE PRESTACAO DE SERVICOS
DE ELABORACAO DA METODOLOGIA DE IMPLAMENTACAO DA POLITICA DE
ORGAMENTO PARTICIPATIVO NA CULTURA DO MUNIGIPIO DE NITEROM,
conforme os termos do PROCESS0/240/0095/2021.
Artigo 2° - Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagao.

EXTRATO CONTRATUAL N° 053/2021
Instrumento/espécie: CONTRATO; Partes do termo: SECRETARIA MUNICIPAL DE
CULTURA, SOBREURBANO ESTUDOS E PROJETOS. Resumo do objeto: do
CONTRATO DE PRESTAGAO DE SERVICOS DE ELABORAGAC DA
METODOLOGIA DE IMPLAMENTAGAO DA POLITICA DE ORGAMENTO
PARTICIPATIVO NA CULTURA DO MUNICIPIO DE NITEROL. Valor total: R$
16.500,00 (dezesseis e quinhentos reais), & conta da Dotagac Orgamentaria 14271 ~
Pragrama de Trabalho: 41.01.13.292.0136.4108 - FElemento de Despesa
33.39.03.90 (Servicos de Tecnologia da Informagéo e Comunicagdo — Pessoa
Juridica); Nota de Empenho: 001375/2021, emitida em 20/07/2021, no valor de R$
16.500,00 (dezesseis mil e quinhentos reais), referente ao pagamento de parcela
unica; Prazo de vigéncia: 60 (sessenta) dias, contados a partir da data de assinatura
do contrato; Fundamentagéo legal: PROCESSO ADMINISTRATIVO 240/0095/2021.
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EXTRATO CONTRATUAL N® 055/2021
Instrumentofespécie: CONTRATQ; Partes do termo: SECRETARIA MUNICIPAL DE
CULTURA, GAMES FESTIVAL. Resumo do objeto; CONTRATO DO SERVICO DE
REALIZACAO DE SEMINARIO ONLINE ("WEBINARIO") PARA APRESENTAGAO
DE DADOS E INFORMAGOES SOBRE A LE! ALDIR BLANC (14.017/2020) E SUA
IMPLEMENTAGAO NO MUNICIPIO DE NITERO!. Valor total: R$ 18.500,00
(dezesseis mil e quinhentos reais), a4 conta da 10619/2021 — Programa de
Trabalho: 41.01.13.392.0136.4108 - Elemento de Despesa 33.90.39 (Qutros
Servigos de Terceiros — Pessoa Juridica); Nota de Empenho: 001435/2021, emitida
em 30/07/2021, no valor de R$ 16.500,00 (dezesseis mil e quinhentos reais}),
referente ao pagamento de parcela unica; Prazo de vigéncia: 60 (sessenta) dias,
contados a partir da entrega do portal; Fundamentacdo legal: PROCESSO
ADMINISTRATIVO 240/000114/2021
EXTRATO CONTRATUAL N°.054/2021. .-

Instrumento/espécie: CONTRATO; Partes ‘do termo: SECRETARIA'MUNICIPAL DE
CULTURA, INFINITI MOBILIARIO CORPORATIVO, LTDA ME. Resumo do: objeto:
CONTRATO DE ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 040/2021. Valor
total: R$ 37.168,00 (trinta e sete mil, cento e sessenta e oito reais). As despesas com
a execugdo ~do présente contrato correrdo a ‘conta “das seguintes .dotaghes
orgamentarias, ‘para o exercicio de 2021: Natureza -das Despesas: 448052
(Equipamentas e Material Permanente); Programa de Trabatho:
41.01.13.392.0136.4108; Nota de Empenho::1413/2021, emitida'em:28/07/2021,.no
valor de R$ 37.168,00 (frinta e sete mil, tento e sessenta e:oito reais), referente ao
pagamento de -parcela Unica; Prazo ‘de vigéncia: 'O contrato “tera inicio” fio. dia
posterior ao de ‘sua publicagio, na forma do paragrafo dnico do art. 61" da’ Lei
8.666/1993, séndo finalizado com a eritrega, recebimento e pagamento, ndo podendo
ultrapassara. . vigéncia . dos . créditos orgamentarios; Fundamentag@io  legal:
PROGCESSO ADMINISTRATIVO 240/000008/2021:

FUNDAGAO MUNICIPAL DE SAUDE

CORRIGENDA NO EDITAL DO PREGAO ELETRONICO SRP 22/2021
O Presidente da Fundag@o Municipal de Niterdi, através da Comiss&o Permanente
de Pregdo informa que o Pregdo Eletrénico - SISTEMA DE REGISTRO DE
PREGOS n°® 22/2021, Processo 200/10168/2020, referente & : FUTURA E
EVENTUAL AQUISIGAO DE REAGENTES PARA EXAMES DE COAGULAGAO,
NA REALIZAGAO DE TEMPO DE PROTROMBINA, TEMPO DE
TROMBOPLASTINA, E OUTROS, COM COLOCAGAO DE 07 (SETE)
EQUIPAMENTOS PARA LEITURA DOS TESTES, POR MEIC DE TERMO DE
COMODATO, EM CADA LABORATORIO DA REDE PUBLICA DE SAUDE DE
NITEROI, sofreu corregio no edital, referente ao subitem 9.10.4.
Onde se lé: 9.10.4 As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a
1um) em qualquer dos indices de Liguidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e
Liguidez Corrente (LC), deverdc comprovar, considerados os riscos para a
Administragdo, e, a critério da autoridade competente, o capital minimo ou o
patrimdnio liquido minimo de ....... {.....} do valor estimado da contratagao ou
do item pertinente
Leia-se: 9.10.4 As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um)
em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liguidez
Corrente (LC), deverdio comprovar, considerados 08 riscos para a Administragéo. e, a
critério da autoridade competente, o capital minimo ou o patriménio liquido minimo
de 1% {um por cento) do valor estimado da contratagdo ou do item pertinente
DATA DE REALIZAGAO: 26/08/2021, AS 10 HORAS - COMPRASNET
As demais informagdes continuam inalteradas.

EXTRATO N.°: 82/2021
INSTRUMENTO: Contrato n.® 26/2021; PARTES: Fundagao Municipal de Saude de
Niteréi e Ultrafarma Produtos Médicos Litda; PARTES QUE ASSINARAM O
INSTRUMENTO: Rodrigo Alves Torres Oliveira e Sérgio Nabuco de Aratjo Ponce
Pasini. OBJETO: O presente CONTRATO EMERGENCIAL fem por objeto a
aquisigdo de medicamentos destinados ac enfrentamento da pandemia de Covid-19,
conforme condigdes e especificagbes contidas no Termo de Referéncia e na Nota de
Empenho; VALOR TOTAL: R$ 255.016,00 (duzentos e cinguenta e cinca mil e
dezesseis reais); VERBA: Programa de Trabalho n. 2543.10,302.0148.7777, Codigo
de Despesa n.° 33.90.30.00, Fonte n° 607, Notas de Empenho n.* 000753/2021
000754/2021: e 000748/2021; PRAZO: 6 (seis) meses, a contar da assinatura;
FUNDAMENTO: Medida Proviséria n.° 1.047/2021, Decrete Municipal n.”
13.506/2020 e Lei n.° 8.666/83, bem como 0 Pprocesso administrativa n.°
200/3261/2021; ASSINATURA: 16 de agosto de 2021.
EXTRATO N.°: 83/2021
INSTRUMENTO: Contrato n.” 26/2021; PARTES: Fundagdo Municipal de Salde de
Niteroi e a Serrana Distribuidora de Produtos Para Salde LTDA; PARTES QUE
ASSINARAM O INSTRUMENTO: Rodrigo Alves Torres Oliveira e Gilberto da Silva
Reis: OBJETO: O presente CONTRATO EMERGENCIAL tem por objeto a aquisigdo
de medicamentos destinados ac enfrentamento da pandemia de Covid-18, conforme
condiges e especificagbes contidas no Termo de Referéncia e na Nota de
Empenho; VALOR TOTAL: R$ 318.520,00 (trezentos e dezoito mil e quinhenios e
vinte reais); VERBA: Programa de Trabatho n.° 2543.10.302.0148.7777, Cédigo de
Despesa n.° 33.90.30.00, Fonte n.* 607, Nota de Empenho n.° 000749/2021; PRAZO:
6 (seis) meses, a contar da dala da assinatura; FUNDAMENTO: Medida Provisoria
n.® 1.047/2021, Decreto Municipal n.° 13.506/2020 e Lei n.° 8.666/93, bem como o
processo administrativo n. 200/3261/2021; ASSINATURA: 16 de agosto de 2021.
EXTRATO N.°: 85/2021.
INSTRUMENTO: Contrato n.® 28/2021; PARTES: Fundagéo Municipal de Salde de
Niteroi @ a Forma Medical Comércio de Produtos Hospitalares Ltda; PARTES QUE
ASSINARAM O INSTRUMENTO: Rodrigo Alves Torres Oliveira e Glaucio Marques
Conde; OBJETO: O presente CONTRATO EMERGENCIAL tem por objetc a
aquisigho de medicamentos destinados ao enfrentamento da pandemia de Covid-19,
conforme condigdes e especificagbes contidas no Termo de Referéncia e na Nota de
Empenho; VALOR TOTAL: R$ 1.648.305,00 (um milh&o, seiscentos e quarenta e oito
mil. trezentos e cinco reais); VERBA: Programa de Trabalhe n.°
2543.10.302.0148.7777, Codigo de Despesa n.° 33.90.30.00, Fonte n.2 607, Nota de
Empenho n.° 000751/2021; PRAZO: 6 (seis) meses, a contar da data da assinatura,
FUNDAMENTO: Medida Proviséria n.° 1.047/2021, Decrefo Municipal n.°
13.506/2020 e lei n.° 8666/83, bem como O processo administrativo n.°
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atividade na Secretaria de Assisténcia Social e Economia Solidaria e seus ‘ -
equipamentos. PRAZO: 28 de junho de 2021 até 13 de novembro de 2021. VALOR
ESTIMADO: R$17.413,09 (dezessete mil, quatrocentos e treze reais e nove
centavos). VERBA: P.T. n° 16.72.08.244.0148.7777, CD n° 3.3.3.9.0.04.01
(Remuneragdo), Fonte 0.0.1.38, Nota de Empenho N° 0000069/2021, datada de
02/06/2021. FUNDAMENTO: art. 37, inciso IX, da Constituigao da Republica e Lei
Municipal 3378/18 e processo 080000239/2020. DATA DA ASSINATURA: 27 de
junho de 2021. Omitido do Diario Oficial do dia 29 de junho de 2021.

EXTRATO N° 151/2021
INSTRUMENTO: Segundo Termo Aditivo n® 151/2021, do Contrato SASDH n°
167/2020. PARTES: Municipio de Niterdi tendo como gestor o Fundo Municipal de
Assisténcia Social e ANGIELE ALINE DE SOUZA OLIVEIRA. OBJETO:
Prorrogagdo do prazo de vigéncia do contrato n° 167/2020, de Contratagao
Temporaria por tempo determinado na fungdo de Educador Social, conforme
descrito no Edital 001/2020, em cardter emergencial (PANDEMIA DO
CORONAVIRUS), desenvolvendo esta atividade na Secretaria de Assisténcia Social
e Economia Solidéria e seus equipamentos. PRAZO: 28 de junho de 2021 até 13 de
novembro de 2021. VALOR ESTIMADO: R$8.945,60 (nove mil, novecentos e
quarenta e cinco reais e sessenta centavos). VERBA: PT. n°
16.72.08.244.0148.7777, CD n® 3.3.3.9.0.04.01 {(Remuneragdo}, Fonte 0.0.1.38, Nota
de Empenho N° 0000069/2021, datada de 02/06/2021. FUNDAMENTO: art. 37,
inciso X, da Constituicdo da Republica, Lei 13.979/2020 e Lei Municipal 3378/18 e
processo 080000239/2020. DATA DA ASSINATURA: 27 de junho de 2021. Omitido
do Diario Oficial do dia 29 de junho de 2021.

SECRETARIA MUNICIPAL DE CULTURAS
EXTRATO DE INSTRUMENTO CONTRATUAL
INSTRUMENTO: Contrato n° 053/2021; PARTES: MUNICIPIO DE NITEROI, através
ta SECRETARIA MUNICIPAL DAS CULTURAS e SOBREURBANO ESTUDOS E
~PROJETOS LTDA. (CNPJ 34.278.530/0001-18); OBJETO: contratagéo de empresa
para a formulagdo da metodologia de implementagéo da Politica de Orgamento
Participativo na Cultura, no municipio de Niteroi; VALOR GLOBAL: R$16.500,00
(dezesseis mil e quinhentos reais); PRAZO: 60 (sessenta) dias e serd contado a
partir da ordem de inicio; DOTAGAO ORCAMENTARIA: correrdo a conta do PT:
41.01.13.392.0136.4108, ND: 33.90.39, FT: 138; FUNDAMENTAGAO: Dispensa de
Licitagdo - Artigos 24 e 62 da Lei n° 8.666 de 21 de Junho de 1993; DATA DO
CONTRATO: 02/08/2021; PROCESSO: 240/000095/2021.
Republicado por haver saido com incorreg6es
EXTRATO DE INSTRUMENTO CONTRATUAL
INSTRUMENTO: Contrato n° 054/2021; PARTES: MUNICIPIO DE NITERO!, através
da SECRETARIA MUNICIPAL DAS CULTURAS e  INFINITI MOBILIARIO
CORPORATIVO LTDA. ME.; OBJETO: Aquisigdo de mobiliario por adeséo a ata de
pregdo eletrdnico do municipio de Viana - ES, para estruturar as equipes da
Secretaria Municipal das Culturas, no municipio de Niteréi; VALOR GLOBAL:
R$27.168,00 (trinta e sete mil cento e sessenta s oito reais); PRAZO: O contrato tera
inicic no dia posterior ao da publicagio do respectivo instrumento na Imprensa
Oficial, na forma do paragrafo Gnico do art. 61 da Lei 8.666/1993, sendo finalizado
com a entrega, recebimento e pagamento, néo podendo ultrapassar a vigéncia dos
créditos orgamentarios; DOTAGAO ORGAMENTARIA: correrfo a conta do PT:
41.01.13.392.0136.4108, ND: 44.90.52, FT: 138; FUNDAMENTAGAQO: Decreto
7892/2013, de 27 de janeiro de 2013 — Regulamenta o Sistema de Registro de
Pregos previsto no Artigo 15 da Lei 8668, de 21 de Junho de 1993; DATA DO
CONTRATO: 09/08/2021; PROCESSO: 240/000008/2021.
Republicado por haver saido com incorregbes
EXTRATO DE INSTRUMENTO CONTRATUAL
INSTRUMENTO: Contrato n° 055/2021; PARTES: MUNICIPIO DE NITEROI, através
da SECRETARIA MUNICIPAL DAS CULTURAS e MARCIO R. C. MATHEUS FILHO
- ME (CNPJ 09.354.378/0001-68); OBJETO: contratacao do servico de realizagao de
‘minario online ("webinario”) para apresentag@o de dados e informagdes sobre a Lei
_dir Blanc (14.017/2020) e sua implementagdo no municipio de Niterdi; VALOR
GLOBAL: R$16.500,00 (dezesseis mil e quinhentos reais); PRAZO: O servigo devera
ser entregue até as datas de realizagdo do semindrio (“webinario”), & exce¢lo dos
videos editados, gque deverdio ser enfregues em até 10 (dez) dias apds a realizagio
da gravagdo; DOTAGCAO ORGAMENTARIA: correrio a conta do PT:
41.01.13.392.0136.4108, ND: 33.80.39, FT: 138; FUNDAMENTAGCAQ: Dispensa de
Licitagao — Artigos 24 e 62 da Lei n° 8.666 de 21 de Junho de 1993; DATA DO
CONTRATO: 02/08/2021; PROCESSQ: 240/000114/2021.
Republicado por haver saido com incorregbes

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO
EXTRATO CEJUR N° 038/2021

INSTRUMENTO: Termo De RescisBo a Pedido ao Termo De Compromisso De
Estagio N° 072/2019. PARTES: o Municipio de Niterdi, através da Procuradoria Geral
do Municipio, e do outro lado a estudante JULIANA PAULA COSTA ABELHA, tendo
como interveniente a UNIVERSIDADE FEDERAL FLUMINENSE. OBJETO:
Desligamento a pedido do Termo de Compromisso de Estagio n° 072/2019.
FUNDAMENTO: Lei Federal n° 11.788/08 e Termo de Compromisso n® 072/2019.
DATA DA ASSINATURA: 12 de julho de 2021.

(Omitido do DO de 13 de julho de 2021).

FUNDAGAO MUNICIPAL DE SAUDE

ATA DA SESSAO DE JULGAMENTO DE RECURSOS DOS CHAMAMENTOS
PUBLICOS 01/2021 E 02/2021 — PARA CREDENCIAMENTO DE ENTIDADES
PARA PRESTACAO DE SERVIGOS AOS ASSOCIADOS DO PROGRAMA DE
SAUDE DO SERVIDOR MUNICIPAL DE NITEROI

Aos 03 dia do més de Setembro de 2021, as 10 horas, na sede da Fundag&o
Municipal de Salde, situada a Rua Visconde de Sepetiba, 9° andar, reuniram-se os
membros da Comissdo de Selegdo designada, procedendo ao julgamento de
recursos apresentados face a publicagdo da Ata da Sessdo de Andlise de
Documentos e Propostas, publicada ne D.O. em 18/08/2021. Em face do resultado
publicado para o Chamamento Publico n® 061/2021 — Processo Administrative
200/14536/2018, a interessada Decordis Exames Cardiolégicos Ltda — CNPJ
13.235.651/0001-02 (matriz) e CNPJ 13.235.651/0006-17 (filial) apresentou recurso



